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Fannin maqgsad va vazifalari standartlagmanin asaslari qrafikanin inkisaf
tarixi.Tadris vasaitlori va lavazimatlari.
Miixtalif agyalarin tosviri olan rasmlar insanlara gadimdoan molum idi. Tikinti
is1orinda avvalca rasmloardon sonra iso ¢ertyojlardan istifado olunmaga baslandi.
Tikinti islorinds totbiq olunan ilin ¢ertyoju plan adlanirdi. Bu gertyojlar
adoton goloacok tikinti olan yerds natural 6lgiido bilavaists torpagin iizarine
cokilirdi.Bels gertyojlari gokmok iigiin ilk gertyoj alatlori yaradildi: agac dlcii
pargasi va kandirnon olan diizbucaqli iigbucaq. Sonralar plan ¢ertyojlar perqament
Vo agac tizorinds islonirdi.
Bir ¢ox hallarda tikintinin plani ( list goriiniisii ) ilo fasadi (qabaq goriiniisii
)iist- {isto diisiirdii. Bu da alverisli olmadigindan asyalari iki -lic goriiniisdo ¢okmak
lazim golir.
Daha sonralar nisbaton miirokkab ¢ertyojlar meydana ¢ixdi .1586-1592 ci
il ardo memar Fyodo konyanin lahiyyasi va rohberliyi ilo Moskvada galinligi Sm
uzunlugu 7 km olan nohang das divar tikildi (bir cox qiillesi olmaqgla).
Gomiqayirmanin inkisafi ilo alagodor olaraq miqyas ciddi omal etmoklo
daha doqiq islonmis certyojlar tosvir olunurdu .Artiq 1686-1751 ci illerde gomi
certyojlari 3 gortiniisdon istifads edilirdi ki burada domirin asas 6lgiilori uzunlugu
eni va hiindiirlityli gostorilirdis.
1798 ci ildo Fransiz miihandisi Qasbar Monj 6ziiniin ,,Tarsimi hondasa,,
asarini ¢ap etdirdi. O, hatda demisdir: ,,¢ertyoj-texnikanin dilidir ,,.

Nohayat diizbucaqli proyeksiyalama metodu ilo doqiq yerina yetirilon
proyeksiya rosmxatti meydana ¢ixdi.Bu sahods rus ixtragilari I.1. Polzunovun vo
[.K.Ulibinin ¢ertyojlar1 shmiyyat kasb edir.

Rusiyada tarsimi handasanin banisi olan prof. Y.A. Sevastyanov 1821 -ci ilda
Oziiniin,, Torsimi handasanin asaslari,, kursunu nosr etdirdi.

XIX osrin sonlarindan gérkemli alim prof .N.A. Rininle pasaf. D.I.Rarginin
omoayi boyiik olmusdur . Bizim dévrumuzds iso gérkomli alim prof. S.A

Frolovun tasvirler sahasinda amoklari diggots layiqdir.



Certyoj —kohna rus sozii olub har hansi asyanin kagiz tizarinds tasviri
demokdir. Hal-hazirda biitiin sahslordos gertyojlar genis totbiq edilir . Certyojun
istifado olunma moqsadindon asili olaraq adi olur .Masalon, masinqayirma
certyoju, ingaat ¢ertyoju, topoqrafiq certyoj.

Certyojlar tortib olunarkon dovlot standartlarinin qayda vo normalarina ciddi
amal olunur .

Standartlasdirma-texniki toraqqi ti¢iin kompleks mexaniklogdirmo vo
avtomatlasdirma tigiin mohsulun keyfiyyatini yiliksaltmok vo maya doyarini asagi
salmagq tigiin boyiik shamiyyoto malikdir. Standartlasdirma dovlatin texniki
siyasatidir.

Standart-mohsulun materialini, hazirlanmasini (emal {isulunu), istismarini vo
saxlanmasini miiayyan edon texniki —normativ sonaddir.Standartlar ganun

qiivvasina malikdir.

Certyoj alatlari va onlarla islamak qaydasi.Certyoj formatlar1 Kiinc
stampi.

1.Certyoj kagiz1 .Vatman kagiz1 daha alverisli vo moaslohatlidir. Kalka va
millimetr kagizindanda istifado etmok olar.
2.Certyoj korandaslari.Bunlar yazan ¢ubugun (milin) barkliyino géro markalanir
.Certyoju hazirlamagq {i¢iin 2T voT markali , xatlori gqalinlasdirmagq iigiin TM vo M
markal1 ,rosm ¢okmok {i¢iin M vo 2M markali karandaslar alverislidir.
Xarici karandaslar H,B vo HB ilo markalanir Karandas toxminan sokilda
gosterildiyi kimi yonulmalidir.
3. Xotkes (agacdan) -20, 25, 30 sm- lik
4.Ucbucaq- 45daracali vo 30 (60) doracali
5. Rezin (pozan)-ag yumsaq
6. Lekallap (ayrilori ¢okmok iiciin )
7. Bucaqolg¢an (transportir)
8. Pargar dasti. Y10, y12, y14, y15.



9. Certyoj taxtasi . Olciilori ¢ertyoj kagizlarinin dlgiilarindon asili olaraq segilir .
10. Reysina- enina 16vha soklinds baslig1 olan uzun xatkes.

Format-gertyoj kagizinin ol¢iilorini gostorir .Osas va oalave formatlar vardir.
[sarosi:  44(A0) 24(A2) 22(A2) 12( A3) 11(A4) odlgiilori 1189x41  594x841
594x420 297x420 297x210
44- cii formatin sahesi 1m* —dir vo ona gora do vahid gobul edilir .Buna baza
formati da deyilir.

Standart tizra formatlarin sol torafinde 20mm, asagi yuxari va sag torafinds iso

5mm bos saho saxlanilir .Formatin asagi sag kiinciindo asas yazi formasi ¢akilir.

Standart siriftlor.
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Certyoj sriftlor ¢ap va Satir sriftlorine ayrilir .Standart lizro sriftlorin asagdaki
Olciilori miioyyon edilmisdir: 2,5; 3,5; 5,7; 10; 14; 20; 28; 40; Sriftin 6l¢iisi mm —
I cap hoarflorinin vo rogomlorinin hiindiirlityti gostorilir .
Sriftlar harflar va ragomlar 75 daraca bucag altinda yazilmalidir . Buna 30
daraca va 45 daracali tigbucaglarla yaxud bucaqdlganlo qurmaq lazimdir .

Sriftlorin tiplori:



A tipi (d=1/14 h)
B tipi (d=1/10h)
Burada h- ¢ap harflorinin va rogomlarinin hiindiirliiyii d- qalinligidir.srift almanca

,.schzeiben,, soziindan olub ,,schzeiben,, yazmaq demokdir.

Srift 10.

1. Cap horflorinin va rogomlorinin hiindiirliyii- ~ h =10mm

2. Horflorinin va rogamlorinin qalinligi — d=0,1h =1mm

3. Oksar harflorin eni- 6d = 6mm

4, ADNMFXZ hoarflorinin eni - 7d = 7mm yaxud -8d = 8mm
5. LI horflorinin eni — d=1mm

6. | horfinineni - 5d = 5mm

7. Oksor satir horflorinin hiindiirliiyii - h= 7mm

8. Kanara ¢ixan harflorin hiindiirliyii h= 10mm

9. a,n,u harflorinin eni-- 6d = 6mm

10. Satir harflarinin oksariyatinin eni — 5d = 5mm

11. m harflorinin eni --- 7d = 7mm

12. Z,S horflarinin eni --- 4d = 4mm

13. Horflarin va ragomlor aras1 masafa-- 2d =2mm

14. Satirlorin asag1 xotlori arasindaki moasafo 1,7h=17d = 17mm
15.  Sozlar va adadlor arasindaki; masafa --- 6d = 6mm

asas yazi 3,5 (2,5) Srifti ilo ¢ertyojun ad1 iso 7mm yaxud 5 mm

CERTYOJ XOTLORI
Certyojda totbiq edilon xatlor vo onlar xarakteristikalar1 agagidaki kimidir .
Biitov asas Xatlor —goriinon kontur Xatlorin ¢okilmasinds, biitov nazik xatlor-
ol¢ii, ¢ixint1 vo strixlomo Xatlorinin ¢okilmasinds, biitév dalgavar1 xatlor-

goparma xatlorinin ¢okilmasindo, strix xatlari —gdériinmayan kontur xatlorinin



¢okilmasinda, strix punktir xatlari —ox vo markoz Xatlorinin ¢okilmasinds,
ayirma(aralama)xatlori -kasim va kasiklorin verilmasinds tothiq edilir.
Todris prosesinds biitov asas Xatlorin qalinligr 0,8 mm va ya 1,5 mm gotiiriiliir.

Qalan Xatlorin galinlig1 iso bundan asili olaraq segilir.

Ne Xettin ady Celals formas: Qahinh

1 | Osas biitov qahn $=0,6..1,5
2 | Nazik biitov S/3..872

3 | Dalgavan bittov S e $/3..8/2

IS frre R === S/3..872

5 | Stnx noqtel nazik - - - $/3..872

6 | Stnx ndqteli gahinlagdinlms 5 - = $/2..2/38
7 | Arahhqngq —— — S--1:58

8 | Simq nazik biitév a4V av $/3..8/72

9 | Ik néqteli nazik strix —_———— e — - — S/3..872

Dalgavari Strix nogtali nazik

&sas butov galin

biltov

Nazik bitov |~

LY
i

Nazik hutw{.-':




Miqgyaslar va onlarin tatbiqi

Osyanin ¢ertiyojdaki dlgilisliniin onun haqiqi 6l¢iisiine olan nishatina miqyas
deyilir.
Migyaslar 3 cur olur .
1)Natural migyas ---1:1
2)kigiltma miqgyasi ---1:2; 1:2,5 1:4 1:5 1:10 1:15 1:20 1:25 1:40 1:50
1:75
3)Boyiitmos miqyaslar1 ---2:1  2,5:1 4:1 5:1 10:1 20:1 40:1 50:1 100:1
on orverisli miqyas natural miqyasdir; lakin bir ¢ox hallarda bu miimkiin
olmur yani agyan1 boyiitmok Vo ya kigiltmok lazim golir.
Miqyas gertyojda M horfi ilo isars edilir MOSOLON: M2:1 Ml:1 M1:4 .
Osyanin ne¢a dofo boyiidiiliib kigildilmasindan asili olmayaraq ¢ertyojda

onun haqiqi ol¢iist gostarilir.

M 2:1
20
M 1:1
| 212
i QX M I:2
| =1 20
o | 212
S = Q} = J o: £l
< JEe
10 10 o 10

Standart iizrd certyojda ol¢iilorin qoyulma qaydasi.

Xotti komiyyatin rogomlo ifadosi 6lgli adlanir. Momulatin tortib olunmus
tosvirlori {izorinds Slgiilor olmadigda certyoj oxumaz oldugundan hamin tasvirlor
tizorindo momulati1 tam oks etdiron konstruktiv vo hondasi 6lgiilor goyulmalidir.

Certyojda olgiilor — 6l¢ii xatlori, konaragixma xatlori vo rogamloari vasitssilo

gostorilir. Texniki ¢ertyojda dlgiilor mm — lo verilir, lakin rogomin yaninda dl¢i



vahidi gostorilmir. Xotti Olgiilor basqa oOlgli vahidlori ilo verildikdo 0lgi
ragamlorinin yaninda 6l¢ii vahidlori yazilmalidir ( sm, dm, va S.).

Bucaq oOlgiilori, olgti vahidlori gostorilmoklo doraca, dogige vo saniys ilo
verilir.Mosalon : 4°, 4°307, 4°30°15"

Olcii vo konaracixma xatlori.Cxint1  Xotlori kontur Xotlorine paralel
olmalidir. Kontur vo 6l¢ii xatlori arasindaki mosafo on az1 7 — 10 mm gdtiiriiliir.
Cixint1 xatlori l¢ii xatlorindon 1 — 5 mm konara ¢ixmalidir. Olgii vo rogomlori 6lgii
Xatlorinin tstiinds vo imkan oldugca toxminon orta hissods yazilmalidir. Hor bir
Ol¢ii gertyojda bir dofo yazilir vo tokrar olunmamalidir. Kigik 6lgiilor daxilds,
boyiik 6lgiilor isa kenarda yazilmalidir. Olgii xatlorini konara siiriisdiirmok lazim
goldikda galismaq lazimdir ki, konaragixma xatti 6lgii xatti ilo paralelogram amalo
gatirsin.

Olcii vo kenaracixma xotlori biitdv nazik xorlo cokilir. Ol¢ii xatlori bir — biri
ilo vo konaragixma xotlori ilo kesismomalidir. Bir — birino paralel 6lgii xatlori
cokildikds kigik Olgiilor tosvirin konturuna yaxin, boyiik olgiilor iso konturdan
uzqda ¢okilir.

Olgii xotlorinin uclarinda ox isarasi qoyulur. Yer azliq etdikdo ox isarasi
gbzocarpan noqtalorlo vo ya maili strix xatlori ilo avoz olunur.Radius 6lgiilarinin
qarsisinda R horfi, diametr Glgiilorinin qarsisinda @, isarasi, kvadrat olgiilarinin

qarsisinda iso O isarasi qoyulur. Sokill
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Oxlar. Olgii xatlorinin har iki ucunda, bazen isa bir ucunda qoyulan oxlarla
mohdudlasdirilmalidir. Oxlarm ucu cixinti xatlorine toxunmalidir va biitiin oxlarin
forma vo Olgiilori eyni olmalidir. Sokil 2 — do oxun ¢okilis qaydasi gostorilmisdir.
Olgii xatlorinin ucuda ( ardicil kigik dlgiilorda) oxlar qoymaq miimkiin olmadiqda,

onlar 45° maillikds ¢okilmis strix xatti vo ya diametri 1mm olan dairociklorlo (



noqtolorlo ) ovoz olunur. Ogor ox momulata aid olan hor hans1 bir xotlo kasigirso

homin yerds o qirilmis sokilds verilmalidir.
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Olcii ragamlari. Ufiqi istigamotdo yerloson 6l¢ii xotlori igiin rogomlor Xattin
tistiindo, ton ortada, saquli ¢okilmis Ol¢iilor tiglin 6l¢ii xattinin solunda xott boyunca
asagidan yuxaritya dogru yazilir. Olgii rogomlori gertyojun he¢ bir xatti ilo
kosismomolidir. Sakil 3.
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Olgii rogomlori 6l¢ii xotlorindon Imm aralida, kifayot godor yer

olmadiqda iso 6l¢ii xattinin uzantist iizorinds Vo ya ¢ixint1 xatti vasitesilo
konarda yazilir. Paralel yerloson 6l¢ii xatlorinin iizorinds 6l¢ii ragomlori

sahmat qaydasi ilo yazilir. Sokil 4
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Diametr 6lgiilori. Diametr simvolunun hiindiirliiyli onunla yanas1 yazilan
rogomin hiindiirlityti ( h) qodar, g¢evrasinin Slgiilori isa 7/10h  barabar gobul
edilmolidir. Isaronin cevrosinin ortasinda 60° mailliklo diiz xatt ¢okilir. ogor
cevronin diametri 10mm — don boylikdiirse, Ol¢ii xotti vo oxlar gevronin
daxilinds qoyulur. Diametrin 6l¢iisii 10mm — don az olduqda ise oxlar ¢evranin

kanarinda ¢okilir.sakil 5
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Radius olgiilori. Cevra qdvsiiniin morkazi bucagmm 6lgiilori 180° — dan
boylik oldugda o6lgii diametrlo, kicik olduqda iso radiusla gostorilir. Qd&vsiin
radiusunu  gostordikdo moarkozin gostorilmosi  lazim golorsa, o g¢ertyojda
kanaragixma va ya markaz Xatlorinin kasismasi soklinda verilir.

Xarici va daxili doyirmiloma govslorinin radiuslart 6l¢ii xatti Vo ya ¢ixaris
Xatti lizorinds yazilir. Bu halda 6lgii xatti ilo strixlomo Xotti miixtalif istiqamatdo
cokilmalidir. Sokil 6
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CEVRONIN BORABOR HiSSOLORO BOLUNMBOSI.

Cevrenin barabar hissalara boliinmasi detallarin konturlarin ¢akilisinda disli
carxlarin dislorinin agilmasinda boltlarin markazlarinin tapilmasinda va s. totbiq
edilir. Cevrani istonilon sayda barabar hissaloro bdlmak olar bunun tigiin vatarlor
cadvalindan istifads edilir .Yoni ¢evronin radiusu miioyyan amsalara vurulur.

3-borabar 6-borabar 12-barabar 5,7,10 barabar

Bl
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1
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Cevrani li¢ barabar hissaya bolmak ii¢iin onun istonilon ndqtasindan ( masalon
A noqtasindon) radiusu ¢evranin radiusuna barabar R radiuslu bir qovs ¢akilir. Bu
radius ¢evrani iki noqtada Kasir. Bu noqtalor 1 va 2 ndqtalari olacaq . 3 — cii noqtoe

IS0 A noqtasi gabul edilir. sokil 1

Ojee 1. Djees 2
Cevroni alt1 barabar hissoys bélmak iiglin onun simmetriya oxlarinin ¢evra ilo
kasigmo ndqtalarinin ikisindon R radiuslu iki qovs ¢okilir. Bu qovslor ¢evroni dord
noqtada kasir. Qalan iki ndqta isa qovslarin markazlori olur. Sakil 2 . belaliklo
cevra alt1 barabar hissaya boliinmiis olur.

Cevroni bes barabar hissays asagidaki ardicilligla bolmok olar.



Cevra lizarinds 1 noqtasi geyd olunur. sokil 3. Bu ndqto sevronin bes bolgiisiindon
biri olur. OD pargasini yartya boliib alinmis A noqtosindon R;= 1A radiusu ilo
tifligi simmetriya oxunu B noqtasinds kasan bir qovs ¢akilir. R,= 1B radiusu ils 2
Vo 5 noqtalori, sonra iso 2 va 5 noqtalorini morkaz gobul edarok 3 va 4 noqtalori

qurulur. Belaliklo ¢evra bes barabar hissays boliinmiis olur.

1

a) 4) 1) a)

Lekal ayrilari va onlarim qurulmasi.

Miihondis tocriibasindo tez — tez rast golon qurmalardan biri do lekal
ayrilaridir. Bu ayrilar, yerlori miiayyan edilmis noqtalorin ayrixatli Xatkeslor (
lekallar ) vasitosilo qurulmasi ilo oldo edilir. lekal oyrilorina sinusoid, ellips,
parabola, hiperbola va s. ayrilor aiddir.

Fokus adlana iki noqtodon mosafalorinin comi sabit qalan noqtolorin hondasi
yering ellips deyilir. Sokil 1 — do ellips ayrisinin qurulmasi gostorilmigdir. Qurma
omoliyyat1 asagidaki ardicilliqla aparilir. ilk olarag O morkozindan bir — birina
perpendikulyar olan ellips oxlar1 ¢okilir. Bu morkazdon 6lgiilari ellipsin kigik va
bdyiik oxlarina barabar iki konsentrik ¢evralor qurulur. Bu ¢evralorin diametrinin
morkaz xatlori ilo kasismo noqtalori A, B vo C, D kimi geyd edilir. Sonra ¢evra
istanilon sayda ( 12 hissa ) barabar hissalora béliiniir vo boliinma noqtalori uygun

olaraq 1,2,3,........ , 12 geyd edilir. sokil 1



Oyeee 1
Novbati morhalada boylik ¢evranin noqtalorindon CD Xattine, kigik g¢evranin

noqtalorindan iso AB Xottino paralellor ¢okilir. Bu Xatlorin kosigsmosindon alinan
noqtalar ellipsin noqgtalari olur.

Fokus adlana iki ndqtodon vo drektris adlana diiz xotdon borabor mosafodo
olan noqtalorin hodnasi yerina parabola deyilir. Parabolani diiz, iti vo kor bucag
lizarinds qurmag olar.

Fokus adlana iki noqtadon masafalarinin forqi sabit galan noqtalorin handasi
yerina hiperbola deyilir.

Bucagqlardan asili olaraq sinusun doyismasini xarakterizo edon ayriys sinusoid
deyilir.

Sokil 2 — do verildiyi kimi sinusoidi qurmagq {igiin R radiuslu ¢evro 8 vo ya 12

barabar hissays béliiniir vo O morkazindan verilmis ¢evranin uzunluguna (E=21D)

borabor olan OA diiz xott pargasi ayirib onu da homin sayda barabar hissoya
bolmak lazimdir. Bu diiz xott sinusoidin oxu olur. Cevronin bolgii nogtalorindon
sinusoidin oxuna paralel va sinusoidin oxu tizarindoki bolgii néqtalorindan iso bu
oxa perpendikulyar xotlor ¢okilir. Bu Xxatlorin kasisma noqtalori sinusoid ayrisine
daxil olan noqtalor olur. Homin noqtalori lekal vasitosilo birlosdirmoklo sinusoid

ayrisini qururug.
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Diiz xatlo ¢evra qovsiiniin va iki diiz xattin verilmis radiusla qosulmasi.

Iki diiz xatt bir-biri ilo iti bucaq , kor bucaq va diiz bucaq amala gatirs bilor
(paralel do ola bilar) iti vo kor bucagin qosulmasi belo aparilmisdir. Verilmis
gosma radiusu masafasinds bucaglarin toraflorina paralel xatlor cokilir vo O qosma
morkazi tapilir.O noqtasindan bucaqlarin taroflorino perpendikulyar xatlor endirilir
Vo A,B qosulma noqtalari toyin edilir.Bundan sonra O noqtasindan verilmis
radiusla iki diiz xattin qosulmasi yerina yetirilir.

Qosulma yeri lazim olan masafada qalinlagdirilir.Bir-birina perpendikulyar
olan iki diiz xattin qosulmas1 bir godor forglidir.Yoni verilmis radiusla topa
noqtasindon bucagin toraflorindo mosafalor ayrilir vo bu noqtelordon (A,B) kasison
qovslar ¢akilir. O ndqtasini morkaz gobul edib va qosulma yerina yetirilir. iki diiz
Xattin qosulmasi yollarin konarlarinin doyirmilonmasinds , detallarin konturlarinin

¢okilmasinda va s.tatbiq edilir.Cevra qovsiiniin diiz xatlo qosulmasi da eyni qayda

ilo aparilir.
R; =10 mm
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NOQTONIN iKi VO UC MUSTOVIDO PROYEKSIYALARI.

Ovvalco noqtonin iki miistavido proyeksiyalarini quraq.Bunun {igiin bir-
birina perpendikulyar olan iki miistovi gotiirtiriik.

V- frontal, H-horizontal proyeksiya miistoviloridir.x-proyeksiya oxudur.

A -noqtasindan har iki miistaviya perpendikulyar xatlor ¢akilir vo miistavilorlo
kasisma noqtaleri tapilir.Beloliklo a' — verilmis néqtenin frontal proyeksiyast vo a-
horizontal proyeksiyasi olur.V-miistovisini avvalki vaziyystinds saxlayaraq ,H-
miistovisini onunla qovusana gadar 90° déndoririk. Onda miistavilerin acilist alinur.

Buna kompleks ¢ertyoj deyilir.



Kompleks certyojda ndqtonin 6zii olmur va yalniz proyeksiyalar1 olur. Indido
noqtonin 3 miistavida proyeksiyalarini quraq.Bunun ti¢iin V vo H miistovilarino W-
miistovisini slave edirik.Miistavilorin har 3-ii bir-birins qarsiligh perpendikulyar
olur. W-profil proyeksiya miistovisi adlanir. y vo z iso yena do proyeksiya
oxlaridir. O proyeksiya morkozidir. a** —verilmis A néqtesinin profil proyeksiyasi
olur.Kompleks certyojda profil proyeksiya pargar vasitosi ilo ya da O noqtasindan
45 doraca bucagq altinda ¢okilmis K daimi diiz xatti vasitesi ilo qurulur. Fozada
noqtanin vaziyyiti onun koordinantlart vasitasi toyin edilir. A ndqtasinin

koordinantlart x, Y, 2z, ilo isars olunur.

ek

V-frontal proyeksiya miistovisidir,

H-horizontal proyeksiya miistovisidir.

W-profil proyeksiya miistovisidir.

Hor ii¢ miistovi bir-birina qarsiligh perpendikulyardir. AB diiz xatt pargasinin
proyeksiyalarini qurmaq ¢lin onun iki (baglangic vo son) noqtasinin
proyeksiyalari tayin edilir vo sonra eyni adli noqtalorin proyeksiyalar1 diiz xatlo
birlosdirilir. Belsliklo, a'b*-verilmis AB diiz xottinin frontal proyeksiyasi, ab-

horizontal proyeksiyast vo a''b™-profil proyeksiyasi olur. V miistovisini ovvalki
Pproyexsty p proy



voziyyatindo saxlayaraq, H miistovisini 90° asag1 vo W miistevisini 90° yan torofa
dondoarok. Onda miistavilorin agiligt alinir. Buna kompleks gertyoj deyilir.
Kompleks c¢ertyojda diiz xottin 6zii olmur va yalniz proyeksiyalari olur.
Kompleks sertyojda 3-cii proyeksiya (profil) daimi K xottinin kdmayi ilo qurulur.
A noqtasinin koordinantlar1 X, Y,Z, ilo, B noqtasinin koordinantlar1 X,,Yp,Zy ilo

isara edilir.

PROYEKSIYALAYICI KOSISON MUSTOVILOR.

P vo Q miistovilori kasisan miistovilordir. Onlarin frontal izlari P, vo Q, —
n' noqtesindo kesisir ki, bunun horizontal proyeksiyasi (n) X oxunun iizerindo
olur.Miistavilarin horizontal izlori Py vo Qy 1S m noqtasinda kasisir ki, bunun
frontal proyeksiyasi (m") X-oxunun iizarinde olur. m* —ndqtesi n*-ndqtasi ilo vo m
noqtasi n noqtasi ilo birlosdirilir. Demali, P vo Q miistavilori MN Xatti boyunca

kosisir. 1. Horizontal proyeksiyalayici miistavi

2) Frontal proyeksiyalayict miistovi
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Xiisusi hallarda noqte va diiz xatt pargasi proyeksiya miistavilarindan

birinin bilor. Homin hallar1 nazardon kegirak.

1-ci halda A noqtasi frontal (V) proyeksiya miistovisi iizorindadir. Onda onun
horizontal proyeksiyasi (a) X oxunun tizarinds olur.

2-ci halda.B noqtosi horizontal (H) miistovisi tizarindadir.Onda onun frontal
proyeksiyasi X oxunun iizarinds olur.

3-cii halda. M noqtesi profil (W) proyeksiya miistovisi iizorindadir. Onda
onun frontal proyeksiyasi(m") Z oxunun iizerinda, horizontal proyeksiyasi
(m) isa y oxunun tizarinds olur.

4-cii halda. AB diiz xatt pargasi frontal (V)proyeksiya miistovisi tizarindadir.
Onda onun horizontal proyeksiyasi (ab) X oxunun iizorinds olur.

5-ci halda. AB diiz xott parcasi horizontal (H) miistovisinin tizarindadir.
Onda onun frontal proyeksiyasi (a'b') X oxunun tizarine diisiir.
6-c1 halda. AB diiz xatt pargasi profil (W) proyeksiya miistavisi tizarindadir. Onda
onun frontal proyeksiyasi (a'b") Z oxunun iizerinds, horizontal proyeksiyasi (ab)

ISo y oxunun iizarinds olur
a 2




Kasik haqqinda malumat.cisimlarin proyeksiyalayici miistavilarlo kasismosi
Masin va cihazlarin detallaricox hallarda miistovilorlo kasilmis miixtalif handasi

sothlor formasinda olur.Hondasi cisim miistivi ilo kasildikdo, yasti fiqur soklinds kosik
alinir.Bu yast1 fiqur hom Kasici miistaviya, hamda cismin sathins aiddir.

Coxiizliilor(prizma, piramida )miistavi ilo kasildikda kasikds ¢oxbucaqli, firlanma
cisimlari ( silindr, konus ) miistavi ilo kasildikds kasikda ayri Xatlo mahdudlasan fiqur
alinir. Hondasi cisimlarin miistavi ilo kasilmoasino misal olaraq gostarilon sokillords
kubun P miistavisi ilo kasilmo hallar1 verilmisdir. 1-ci halda kub frontal proyeksiyalayici
miistovi ilo ( kasikda diizbucaqli alinir),2-ci halda kub horizontal proyeksiyalayici
miistavi ilo ( kasikds diizbucaqli alinir ), 3-cii halda kub timumi vaziyyatli miistavi ila (
kosikda dlgiilari tohrif olunmus ligbucaq alinir) kesilmisdir.Kubun P miistavisi ilo kasilma

hallar1 hom proyeksiya miistovilorinds, homdos kompleks ¢ertyojlarda tosvir edilmisdir.
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TORSIMI HONDOSO-ROSMXOT FONNININ NOZORI 9SASIDIR.
PROYEKSIYALAMANIN NOVLORI.

Tarsimi hondass - ROSMXOT —tin bir bolmasidir.O faza formalarinin(3
olgiili fiqurlarin) iki olgiilii kagizda (16vhado) tesvirini dyranir. Burada asasan
proyeksiyalama metodundan istifads olunur. Proyeksiyalama 2 ciir olur. Moarkoazi
Vo Paralel proyeksilama. Markazi proyeksiyalamada A ndqtesinin M miistovisi
tizarinds proyeksiyasini tapmagq ticlin onu S noqtasi ilo birlosdiririk vo miistavi ilo
kasisona qodor uzadiriq. a’ ndqtosi verilmis A ndqtesinin M miistavisi

tizarindaproyeksiyasi olur.S-proyeksiya morkazi(miisahidicinin gozii). SA-

proyeksiyalayigi siia. M-sokil miistoVvisi Vo ya proyeksiya miistovisidir.




SADO KOSIMLORIN TOTBIQi ILO TODRiS MODELLORININ
KOMPLEKS CERTYOJU.

Kasim verilmadon i¢i bos modellor ¢akildikda, goriinmayan elementlor strix
xatlori ilo gokilir. Lakin kasim verildikdo homin elementlor gériinon olur vo
oyanilik artir. Modellar nazari olaraq bir va ya bir nego Kosici miistavi ilo kasilo
bilor.Model simmetrik oldugda onu simmetriya oxuna gadar kasmok Kkifayatdir(1/4
kosim).Model simmetrik olmadiqda onun yarist kasilir (1/2 kasim).

Asagidaki sokildo simmetrik model verilmisdir.Ona gorada 1-ci sokilda frontal
proyeksiyada kasim simmetriya oxuna godar verilmisdir.iki proyeksiyanin
asasinda 3-cii proyeksiya qurulur vo yenads simmetriya oxuna gadar kasim
verilir.Kasiklor, kasimlora nisbaton daha sadadir, ¢iinki kasici miistavido na
goriiniirse o da ¢okilir.Kasiklordon o vaxt istifado edilir ki, asas proyeksiyalar
asyanin formasi haqqinda tam tosavviir yarada bilmir vo yaxud malumat vers

bilmir.Bazonds kasiklarin verilmasi goriiniislorin va kasimlorin verilmasini azaldr.

Dets5/ / Det. T

Bolt
Souwil 216. Boltlu birlasmo.



AKSONOMETRIK PROYEKSIYALAR, ONLARIN NOVLORI.
AKSONOMETRIK OXLAR.

Aksonometriya yunanca “oxlar tlizro 0Olgmo” demokdir. Aksonometrik
proyeksiyalar daha oyani vo daha sadadir. Bu proyeksiyalar asyanin formasi
haqqinda daha dolgun malumat verir va ii¢ novii vardir.

1. izometrik proyeksiyalar
2. Dimetrik proyeksiyalar
3. Frontal — dimetrik proyeksiyalar.
Aksonometrik proyeksiyalar masinqayirmada, konstruktor islorinda, texniki
rosmlorin ¢okilmasinda vo s. genis totbiq edilir.Aksonometrik oxlarin ¢okilmasi
asagidaki sokildo verilmisdir.
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HONDOSI CISIMLORIN AKSONOMETRIK PROYEKSIYALARI.
1)Ugiizlii prizma iizorinda ( izometriyada) A ndqtasinin
2)Dordiizlii piramidanin sathi tizorinda(frontal dimetriyada) B noqtasinin

3)Silindrin sathi iizorinds (izometriyada) D nqtasinin



4)Konusun sathi {izarinds (izometriyada) Mnoqtasinin necs alinmasi tasvir

edilmisdir.
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KOSIK PRIZMA VO SILINDRIN SOTHLORININ ACILISININ VO
AKSONOMETRIiYASININ QURULMASI.

Altiizlii prizma frontal proyeksiyalayicit miistovi ilo Kosilmis, kisiyin hiqiqi
boyu proyeksiya miistovilorinin yerdoyismo iisulu ilo toyin edilmis, kosik
prizmanin  sothinin agilist  vo  izometriyasi verilmisdir.Silindr  frontal
proyeksiyalayict  miistavi ilo Kkasilmisdir.Kasiyin hoqiqi boyu firlatma {isulu
Ilotoyin edilmisdir. Sonra kasik silindrin sathinin asilis1 vo izometyrik proyeksiyasi

qurulmusdur. Silindrin oturacagi 12 barabar hissays boliinmiisdiir.






KOSIK PIRAMIDA VO KONUSUN SOTHLORININ ACILISININ VO
AKSONOMETRIiYASININ QURULMASI.

3 lizili piramida frontal proyeksiyalayic1 miistavi ilo kisilmig kasiyin haqiqi
boyu proyeksiya miistovilorinin yerdoyismo tisulu ilo toyin edilmisdir.Kosik
piramidanin sothini agilis1 vo aksonometriyasdi qurulmusdur.

2-ci sokildo konus frontal proyeksiyalayict miistovi ilo kosilmisdir.Kosikda
alinan ellipsin haqiqi boyu proyeksiya miistavilarinin yerdayisma iisulu ils tayin
eilmisdir. Sonra kasik konusun sathinin agilis1 vo izometriyasi

qurulmusdur.Konusun oturacagi 12 barabar hissaya boliinmiisdiir.
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UMUMI OXU OLAN iKi FIRLANMA SOTHININ (iKi SILINDRIN )
QARSILIQLI K9SiSMOSI.



Sokildo oturacaqglarinin diametri d vo D olan iki {ifigi saquli silindrin
qarsiliglt kasigmasi gostarilmis va kasisma Xatti qurulmusdur.A ndqtisinin
vaziyyati frontal proyeksiyadan toyin edilir.

Horizontal proyeksiyada C ndqtasinin vaziyystimalumdur.Kasisma Xottini
qurmagq ii¢lin alave olaraq noqtalor tapmaq tolob olunur. Ona gors do komokgi P
miistovisi kegirilir (izlori Py vo Py-dir). Belaliklo, araliq B noqtasi tapilir. A, B va
C noqtalarindon kegmoklo iki verilmis silindrin kasisma Xatti qurulur. Sonda isa

iki silindrin qarsiliqli kasismasini oks etdiron izometrik proyeksiyasi qurulmusdur.







[Ki PRIZMA SOTHININ QARSILIQLI KOSISMOSI.

Gostarilon sokilds 3iizlii vo 6 tizlii prizmanin garsiliqli kesismosi verilmigdir.
3 izlli prizma iifiqi istigamoatdo 6 tizlli prizma iso saquli vaziyyatdadir. Ovvalca
horizontal vo profil proyeksiyalar ¢okilir.Bunlarda kagismo Xatti hiss olunmurs
Sonra komokgi nazik xatlorin vo K xattinin vasitasi ilo frontal proyeksiyada
kasisma Xatti qurulur. Sonda isa grasilighi kasismoanin izometriyasi qurulmusdur.

nr
. S

Tadris modellarinin kompleks ¢ertyoju.

Modellor —miixtalif hondasi cisimlorin birlosmasindan ibaratdir.Modelin
kompleks certyojunu qura bilmokls, detalin g¢ertyojunu vo yigma vahidinin
certyojunu ¢okmok olar.

Modellor agacdan, plstik kiitladon vo metaldan ola bilor.On avval modelin
formasi ilo tanmis  olmaq, onu Olgmok Vo hansi voziyystdo ¢okilmasini

mioyyonlosdirmok lazimdir. Masolon sokildo gostarilon model prizmatik vo



silindirik hissalordon ibaratdir. Prizmatik hisso salis olarag silindrik hissaya
kecir.

Modelin yuxar1 hissssindo yuva vo asagi hissasinds iss oyuq vardir.
Kompleks ¢ertyoju ¢okmoak (qurmaq) tiglin ovvalco simmetriya oxu ¢akilir. 1-Ci
novbodo modelin frontal proyeksiyas:t toyin edilir vo ¢okilir. Onun ssasinda
horizontal vo  frontal  proyeksiyalar qurulur.Olgmoklo modelin &lgiilori
miioyyanlosdirilir vo yazilirModelin formasindan asili olaraq bazon onu iKi
proyeksiyada ¢okmok kifayot edir. Sonra modelin izometrik, dimetrik (bazon isa

frontal-dimetrik) proyeksiyasi qurulur.







SADO KOSIMLOR HAQQINDA MOLUMAT .
Horizontal Frontal va Profil.

Bir ¢ox detallar miirokkob daxili qurulusa malikdir.Onlarin hamisini strix
xatlori ilo gokmok bazon gertyoju basa diisiilmoz edir.Belo hallarda daxili
quruluslar1 aydinlasdirmagq ti¢iin siini Gisullar olan kasimlardoan istifado
olunur.Kasimlarin mahiyyati ondan ibaratdir ki , detal vo yaxud model proyeksiya
miistavilarindan (V, H, W) birina parallel olan miistavi ilo kasilir.Bu zaman
kasimin bir hissasi konar edilir, o biri hissasi proyeksiya miistovilorindon birinin
tizarina proyektlondirilir.

Kasici miistavinin vaziyyatindan asili olaraq kasimlor, saquli vo {ifiqi
olur.Saquli kasimlords frontal (kosici miistovi 11 V), profil (kosici miistovi Il
W),tifiqi kasimlorda isa kasici miistavi Il H olur va horizontal kasim
adlanir.Sakillords eyni bir model ii¢iin frontal, horizontal va profil kasimlor
gostarilmisdir. Kasimlor bir-birino paralel olan nazik biitdv xatlorlo 45° bucag

altinda strixlanir.

_
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Frontal kasim. Profil kasim.
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Horizontal kasim.
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Qrafiki islorin yerino yetirilmo qaydalari

SILINDR; PRIZMA VO KONUSUN SOTHLORI UZORINDOKI NOQTOLORIN
PROYEKSIYALARIN QURULMASI
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Cokdi ﬁesidov M. Imza Tarix Silindr,prizma vo konusun tizorindgki SDUnoz.SDTK.
Yoxladi ]-Babayev ]::.4&. Imza Tarix noqtalorin proyeksiyarinin qurulnfasi. Qr. 529-9-17.
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KOSIM VO KOSIKLORIN STRIXLONMOSI

Masingayirmada va tikintido ¢oxlu miqdarda miixtalif materiallar i¢ladilir.
Cetryojlarin ayaniliyini artirmaq li¢iin kasim va kasiklordo miixtalif materiallar
liclin sorti grafiki isaralor gobul olunmusdur. Buna kasim va Kasiklorin stixlonmasi
deyilir.

On ¢ox hallarda strixlemo 45° bucaq altinda aparilir. Lakin bazi hallarda,
masalan, strixloma Xatlori kontur Xatlorinin tizarina diisdiikds vo ya ona paralel
oldugda 30° yaxud 60° bucaq altinda strixlomaya yol verilir.

Strixloma Xatlori bir — birino paralel olan nazik biitév xatlordon ibaratdir.
Homin Xotlor arasindak1 mosafo strixlomo sahosindon asili olarag 1 — 10 mm

olur.materiallardan asili olaraq strixlomo asagidaki qaydada aparilir.
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1 - metallar , 2 - geyri —metallar, 3 — agac, 4 — tobii das, 5 — keramika, silikat, 6 — beton, 7 — stiso,
8 —maye, 9 - torpaq



Birlosmalar va onlarin tasnifatu.
Istonilon masin vo mexanizmlarin, qurgu vo cihazlarin qurulusunu tohlil etsok,
onlarin hissalorinin bir — biri ilo miixtolif isullarla birlosdiyini gorarik. Bu
birlosmoalor funksional toyinatlarma goro sokiilobilon vo sokiilobilmayan, eyni

zamanda harokatli vo harokatsiz olmagqla qruplara boliiniir ( sokil 1)

BIRLOSMOLOR
Butovliyine gore Herekotliyine gore
| | [ |
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Sokil 1
Momulata daxil olan hissalorin bir — birindon zadalonmodon ayirmaq vo

yenidon yigmaq miimkiin olan birlosmaloro soiiklobilon birlosmolor deyili.
Sokiilabilon birlosmalars yiv, isgil, slis, ¢iv va s. aid edilir.

Momulata daxil olan hissalori ayirdigda vo ya yigdiqda, onlarin kontakt
sathlari zadalonma naticasinds 6z forma vo Olgiilorini doyisirss, belo birlosmoalore
sokiilobilmoyon birlogsmolor deyilir. Bu birlosmoalora lehim, gaynag, porgim,
yapisgan va S. aiddir.

Harakatli birlosmalords yigima daxil olan hissalor istismar zamani bir — birina
nozoran yerdoyismo imkanina malik olur. Bu nov birlosmalora misal olaraq siirat
qutusunun slisli vali tizorinds oturdulmus disli ¢arxin ox boyu harokatini, oynaqli
birlosmalori gostarmok olar.

Hoarokatsiz birlosmoalora garsiligl alagods olan hissalor yerdoyismoaya moruz

qalmur.



Standartlasdirilmis hissalorin va birlogsmolorin tosvir olunma qaydalar1 Dovlot
Standartlar ilo miioyyon edilir. bu zaman onlarin ¢ertyojlarmin tortib edilmasi va
oxunmasi asanlasir. Standartlagsdirma eyni zamanda hissolorin qarsiliqlt ovoz

edilmasi tiglin imkan yaradir.

YiVLOR, ELEMENTLORI VO PROFILLORI

Diizbucaql tigbucagi diametri d olan silindro doladiqda, silindrin sothindo
ticbucagin hipotenuzu silindrik vint xotti cizir( bir sortlo ki,dolanan katetin
uzunlugu wd olsun). Vint xotti boyunca hor hansi yasti fiquru, masalon,
ticbucaq,diizbucaqli va s. horakat etdirsak, onda yiv almar.

Hondasi formasinda (profilina) gors iicbucaqli, diizbucaqli, trapesiya, dayaq vo

dairavi yivlar olur.

P2

ol e o I

Yivlorin asas elementlori :

d- xarici diametr

d1- daxili diametr

d2- orta diametr

h- i¢si hiindiirlik

H — tam hiindiirliik

a- profil bucagi

S — addim adlanir.

Addima goro yivlor iri addimli vo xirda addimli olur. Vint xattinin qalxmasina
gora sag vo sol yivlor vardir.

Yivlarin tiplori:

1) Metrik yivlor, a=60 olur ( méhkomliyi ¢oxdur)

2) Diiylim yivlari - a=55 ( kipliyi ¢oxdur)



3) Boru yivlori. Bu yivlor do diiyiim (diiymo) yivlori kimi olur, yalniz addimi
daha da xirda olur va topalari dayirmilanir.

Yivlor gertiyojda sorti tosvir olunur. Bels ki yivin ¢iximtilart biitov osas Xatla,

girintilari iss biitév nazik xatlo gostarilit. Yuxaridak: ¢ertyyojlarda xarici vo daxili

yivin neca sorti tasvir olunmasi verilib.

CHo e

Certiyojda metrik yiv M horfi ilo, diiyma yivi isa dityiimlo gostarilir. Masalon,
M20, M20* 1.5, 1/27" , vas. (17" = 25,4 mm ). Burada , 20 yivin xarici diametri
(mm — lo ); 1,s — addimidir (mm-lo). Addim gostorilmadikds, demali, yiv iri
addimhdir.
d=4; 5; 6; (7); 8; (9); 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; (25); 27; 30; 33;
36; 39; 42; 45; 48; 52; 56; 60; 64; 68; (70); 72/

S(ir)=0,7; 0,31 1; (1); 1,25; (1,25); 1,5; 1,75; 2; 2; 2,5; 2,5; 2,5; 3; 3;
3,5, -; 4 4, 45, 45 5, 5; 55; (5,3); 6; 6; () ;-

Qayka va saybamn él¢iilari ilo ¢okilmasi.

Qayka — daxili silindrik sathinds yivi olan standart momulatdir. Toyinatindan
Vo igladiyi soraitdon asili olaraq qaykalar miixtalif qurulusda hazirlanir.

Daha genis altiiizlii qaykalar totbiq edilir. Qaykani1 ¢oka bilmok {igiin onun
yivinin xarici diametri ( d) verilir. Gostorilon asililiglar osasinda ovvolco sado
vurma amoliyyati yerina yetirilir vo qaykanin galan biitiin 6l¢iilori tapilir.

Qaykanin li¢ goriiniisdo ¢okilmasi moslohoatdir: bas goériiniis, tist goriiniis vo
yan goriiniis. Ust goriiniisdon baslamaq daha olverislidir. D/2 radiusu ilo nazik

cevra ¢akilir voa alt1 barabar hissaya boliiniir, sonra diizgiin altiiizli gakilir.
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d vo d; diametrlori asasinda daxili vo xarici ¢evralar ¢okilir. Bundan sonra bas

goriinlisii gokmok olar. Ovvalco H moasafodo bir — birino paralel olan iki xatt

cokilr. D o6lgiilii dord barabar hissaya boliiniir. Ry radiusu ila iki qovs ¢okilir. Sonra

qurma ilo R radiuslu qovslorin morkazlori tapilir vo qovslor ¢okilir. Bag goriiniisdo

30° — Ii faskalar ( hasiyalor ) gosterilir. Bundan sonra sol ( yan ) gdriiniis c¢okilo

bilor ki, onun da ¢okilmo qaydasi sokildo gostorilmisdir.

Biitiin ii¢ gorlinlislor ¢okildikdon sonra biitov osas Xotlor qalinlagdirilir vo

lazimi Slgtilar goyulur. Bu zaman oalverisli miqyas 1: 1 — dir. Lakin Slgiilordon asili

olaraq boyiitmok Vo kig¢iltmoak olar.

Yivin nominal Yivin addimi, P

diametri, d i Xrda : D B
6 1 - 10 10,9 5
8 1525 1 13 14,2 6,5
10 1.5 1.25 17 18,7 8
12 175 1525 19 209 10
14 2 15 22 24.3 1113
16 2 1.5 24 265 13
18 2.5 1.5 27 299 15
20 295 1,5 30 33,3 16

Sayba birloson hissalorin sothini zadolonmodon gorumag,gayka tarafindon

gostarilon tozyigin hissanin sathindo barabar paylanmasini tomin etmok vo doyison

yiik altinda isloyan yerlordo 6z — 06ziino a¢ilmanin qarsisin1 almaq moqsadilo

istifado edilir.



d=4,;5;6;7; 8;9;10; 12; 14, 16, 18; 20; 22; 24, 27, 30; 33;36; 39; 42; 45; 48,
52; 56; 60; 64; 68; 70; 72

Saybada yiv yoxdur, lakin yivli detallarla birlikds totbiq edildiyi {i¢iin, onlara
aid edilir. Saybanin voazifasi azilmo sahasini artirmaqdir. On ¢ox dairovi yasti
saybalar totbiq edilir.

Saybani iki goriiniisdo ¢cokmak kifaystdir. Qaykanin yivinin nominal — Xarici
diametrina ( d) gore kigik hesablama aparilir. Sonra alinan 6lgiilor asasinda iki

goriiniisdo sayba cokilir.

Bolt vo sancagin ol¢iilari ilo ¢cakilmasi
Bolt — bir ucu basligdan, digar ucu iss yivli gubugdan ibarat olub, iki vo daha
cox hissoalori birlosdirmok ti¢iin istifado edilon standart hissadir. Daha ¢ox rast
gilinon altiiizlii bashigr olan boltlardir.
Silindirik ¢gubugun uc hissasinds ly uzunlugunda yiv acilir. Bolt ii¢ goriiniisdo
cokilir. Ovvalca verilmis yivin xarici diametrino gora sado hesablama aparilir vo

boltun galan 6l¢iilori tayin edilir. sonra migyas vo bag goriiniis segilir.




Boltun tosviri ¢okilorkan onun oxu ¢ertyojun osas yazisina paralel gotiirtiliir.
Onun konstruktiv formast vo mazmunu iki goriiniislo tam ifads edilir. boltlarin
sorti isaralorinde momulatin adi, yivin diametri ¢ubugun uzunlugu vo standartin

nomrasi yazilir, misal {i¢iin: bolt M 2x1.5 QOST7798 — 70

30°

" o ]
i b |
R 1 N i
—~ :-‘:\h-- = D

Boltun 6lgiilori asagidak emprik ifadalorlo toyin edilir. d=0.85d; lp=2d +6; c=
0.15d;h=0.7d;D=2d;R = 1.5d ;D;= 0.9S; r=1....3mm;r; — qurma {izra toyin edilir.

Bas goriiniis cokildikdon sonra iist vo yan goriiniislorin yerina yetirilir. Ust
goriiniisii ¢okon zaman boltun baslig1 eyni ilo qaykada oldugu kimi yerins yetirilir.

Bolt ii¢ goriiniisdo nazik xotlorlo ¢okildikdon sonra osas kontur xatlori
qalinlagdirilir. Boltun | uzunlugu konstruktiv, yani lazim olan qodor gotiiriiliir.

Yivin xarici diametri d standart tizro segilir.

Qayka

Birlosmoalords galinligi daha ¢ox olan detallarin birlasdirilmasi ii¢iin boltlarin

avazina sancaglardan istifado edilir. Sancaq hor iki ucunda yivi olan silindrik



cubugdan ibaratdir. Bir yivli ucu ilo sancaq birlosdirilon detallardan birina sancilir,
0 biri yivli ucuna iss gayka taxilir.

Sancaq iki goriiniicdo ¢okilr. Yivin xarici diametri d verilir, qalan Slgiilor iso
asagidaki asililiglardan tayin edilir.

d=..... mm ; d;=0.85d ; I, =2d+ 6 mm ;| —talob olunan godar ; a = 0.1d
; 11 = d (polad; tunc,; biiriinc) ; 1.6d ( 1.25 d ) — ¢uqun; 2d ( 2.5 d ) — yiingiil
arintilor diciin.

Bolt birlosmoasi ilo sancaq birlosmoasinin forqi ondan ibaratdir Ki,bolt
birlosmasinds birloson hissads yivsiz desik ag¢ildigi halda, sancaq birlosmasinda
birlasan hissalordan birinds yivsiz, digarinds yivli desik agilir.

Yivli desiyin diametri sancagin diametrino borabar olur. Sancagin bir ucu
yivin biitiin uzunlugu boyu birinci hissonin yivli yuvasina baglanir. Ikinci hissado
sancagin ke¢gmosi tliclin kecidli desik (d; = 1.1d) agilir.

Ilkin olaraq birlosmoads istirak edocok birinci hissodo burgu aloti vasitosilo
diametri dp = 0.85d vo L, =L; +0.5d dorinliyinds yivsiz yuva asilir (Sakil 4).
Sonra yiv burgusu alati vasitssilo verilmis yivin xarici diametrina ( d) va dorinliyi

Ls=L,+2P boarabar yiv acilir.
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Burada sancagm |; uzunlugu baglanilan hissonin materialindan asili olaraq
miuxtali 6l¢iilords olur. Polad, latun vo tuncdan hazirlanan hissalor tigiin |; =1.6d va
borklikli materiallardan hazirlanan hissolo tigtin |, = 2.5d Qobul edilir. sancagin
minimal uzunlugu asagidaki kimi miiayyan olunur.

I=m+b+H+KkK
burada m — baglanacaq hissonin hiindiirliiyii, b= 0.15d — saybanin qalinligi,
Hy = 0.8d — gaykanin hiindiirliiyli, k — sancagin qaykadan ¢ixan hissasinin
uzunlugu olub( 0.25 ... 0.5)d arasinda doyisir. Sancagmm uzunlugu
hesablandiqdan sonra alinan odod standart codvoldon ona yaxin maksimum

ragamls yuvarlaglasdirilir.



Certyojda detallarin materiallarimin gostarilmasi.

Certyojda detallarin materiallarinin sorti isarasi yaxud markas1 gostorilir.

Adi keyfiyyatli karbonlu poladlar : CtO ;Cr 1; Ct2;Cr 3; Cr4; Cr5;Cr

Keyfiyyatli karbonlu konstruksoya poladlari: 05 ; 08 ; 10 ; 15; 20; 25; 30; 35;
40; 45; 50; 55; 60; 65; 70;

Isaro olunmasi Polad ( Ctans ) 25
Karbonlu alat poladlart: ¥7; ¥8; V9; V10; V11; V12; V13
Keyfiyyatli alot poladlart: V 7A; V8A; Y9A vos.

Legirlonmis poladlar: 15X; 20X; 30X; 20XH; 40XH vo s. ( X — xrom, H —
nikel). Polad ( Crans ) 15XH

Boz cuqun ( cepsriit uyryn ) : CH 00; CH12 — 28 ; CH 15 — 32 ; CU18 —36;
CU21 - 40; CU 24 - 44 voss.

Eskizin vazifasi. Detalin eskizinin yerina yetirilma ardicilhg.



Detalin elementlorinin miitonasibliyi gézlonmokls dogig migyas olmadan,
certyoj alatlori totbiq edilmadan, ol ilo yerina yetirilon konstruktor sanadins eskiz
deyilir. Eskiz miivaqQati ¢ertyojdur v yalniz birdofalik istifado etmok tigiindiir.

Detallarin eskizlori onlarin formasini, asas dlgiilorini materialini, dogiglik
daracasini, sathin tomizliyinin emal tisulunu vo s miioyyan etmolidir.

Eskizin ¢okilmasi detalla tanigliqdan baslanir. Sonra goriiniislorin say1, kasim
va kasiklorin verilib verilmamosi miioyyan edilir. Bag goriiniisiin vaziyyatini
miioyyanlosdirdikdon sonra detalin eskizi miioyyonardicilligla yerina yetirilir.

Eskizds tosvirin boyliklilyii elo olmalidir ki, onun 6l¢iilorinin miitanasibliyi
saxlamaq sorti ilo, biitiin 6l¢iilori vermak va se¢diyimiz formada yerlogdirmak
miimkiin olsun. agar ¢ox ki¢ik detalin eskizinin tortib olunmasi talab olunursa,
onda bu detalin hissalorinin miitonasibliyini saxlamaq, miioyyan nisbatdo
boyiitmok lazim galir. Eskizin yerina yetirilmasinin dama — dama doftords
aparilmas1 maslohat goriiliir. Ox, morkaz, kontur, konara ¢ixarilan va 6lgii xatlori
kagizdaki damalarin xatlori tizari ilo ¢okilir. Dairalorin markoazi olaraq dama
xatlorin kasisdiyi noqtalor gotiiriila bilor.

Eskizlords miqyas gozayar1 gotiiriiliir. M1 : 1 miqyasi alverislidir, lakin lazim
galdikda boyiitma Vo kigiltma do ola bilor. Miqyas gbzoyar1 olsa da dlgiilarinnisbati
gozlonmoalidir. Osas ¢atinlik boyiik ¢evralorin al ilo ¢okilmasidir. Onu da avvallor
pargardan istifado etmoklo vardis etmok olar.

Detalin formasindan asili olaraq eskizlor 3 goriiniisdo, 2 vo ya 1 goriiniisds ola
bilor. Masalon, 16vhanin va val tipli detalin eskiiz bir goriiniisdo ¢okilmisdir.
Onlara slave goriiniislor vermok yaqin ki, artiqdir.

Detalin eskizinin tortibi asagidaki ardicilligla yerina yetirilir.

1. Secilmis formali eskiz voraginds gertyoj sahasinihiidudlandiran ¢argivo Vo
asas yazi ¢akilir. Sonra isa gertyojun ¢akildiyi sahada tasvirlar yerlosdirmok
liclin nazik xatlorlo gabarit diizbucaqlilar, ox vo markaz Xatlori ¢okilir.
sokil a

2. Gorinitislords detalin goriinon kontur Xatlori qurulur. Sokil b



i

a)

b)

3. Strix xatlorlo detalin goriinmoayan hissalori ¢akilir. Sakil ¢

4. Lazim olan kasim vo kasiklor verilir. Sokil g

T
|
A\

HO

A\

HO®

c)

. Konara ¢ixarilan va 6l¢ii xatlori gostarilir. Sokil d

. Detalin 6lgiilori 6l¢ii xatlori tizarinda gostarilir va asas yazi doldurulur. Sonda

eskiz doqiq yoxlanilir vo son gertyoj xatlori standarta uygunlasdirilir.gokil e
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Istehsal soraitindo detalin hazirlanmas: iigiin onun eskizi osasinda is¢i gertyoju
tortib edilir. is¢i gertyojda detalin goriiniislorindan alave 6l¢ii vo digar texniki

toloblor gostarilir.
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Sokiilan birlosmalarin novlari va onlarin vazifalari.

Sokiilon birlosmoalordon texnikada on genis yayilmisi yivli birlosmalordir.
Onlar yiiksok etibarliligi va sokiiliib — yi1g1lma prosesinin rahatligi ilo forglonir.

Bir — biri ilo yiv vasitasilo birlosan hissalorin amola gatirdiklari birlosmoya
yivli birlasma deyilir. Yivli birlogsmolor orada istirak edon hissalorin kontakt
sathlorindaki yivlar va ya bu mogsadlo nazards tutulmus standart barkidicilarin (
bolt, qayda, sancaq, vint) kdmayi ilo yerina yetirilir. Yivli birlosmoalarin vazifasi iki
detal1 bir - birina birlosdirmokdir.

Sokiilon birlosmalori tomin edon metodlardan biri do isgil birlosmasidir. Bu

birlosmoalordon adoton burucu momentin bir hissadon digorine Gtiirtilmasi tolob



olunduqda istifado edilir. iggil val ilo ona oturdulmus hissani ( oymagq, qasnagq, disli
carx, nizamgarx va S. ) birlosdirmak iiglindiir. Bu birlogsmalords isgil yuvasi eyni

zamanda har iki hissads agilir. Sokilda tez — tez rast golinon iskillor gostorilmisdir.

2R AN

Sakill Prizmatik segmentvari pazvari

Isgillor prizmatik, seqmentsokilli vo pazvari olur. Isgillorin forma vo élgiilori
valin diametrindon asili olaraq standartlasdirilir. Belo ki, onlara olan talobat
miivafiq Dovlot standarti ilo miiosyyan olunur. asagidaki sokildo prizmatik ( a) ve
pazvari (b ) isgilli birlosmoa amoalo gatiran hissalarin ayani tesviri verilmisdir va

hissalarin birlosdirma ardicilligr sokilds oxlarla gostorilmisdir. Sakil 2

-® &

Sokil 2 a b

Prizmatik isgillor daha genis totbiqg edilir. Asagidaki sokilda hissalarin
prizmatik isgil ilo birlosmasi gostorilmisdir v isgilin aydin gériinmasi tiglin

oymagla valin isgili 6rton hissasina kasim verilmisdir. Sokil 3



sokil 3
Isgil birlosmasine daxil olan hor bir hissenin — valin (a) , oymagq ( b) va isgil

( ¢) certyojlar1 asagidaki qaydada verilir. Sokil 4

A i Oymagqg .
—""I e A-A T Isill b
N ey =T
- - i - . k! B - s heaon r
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Sokil 4 A b c

Isgil birlosmoasinin y1gim certyoju sokil — 5 gostorilmisdir. Goriindiiyii kimi
isgil valin tizorindo onun oxu boyu yerlosdirilir. Bu birlosmads valin diametri
toyiedicidir. Y1gim ¢ertyojunda isgil ox boyu kosildikda srtixlonmomolidir. Isgil ilo
valin birlogmasini géstormok ti¢iin valin tizarinda yerli kasim vermok kifayatdir.

Sokilda isgilin iist miistovisi Vo oymaq arasinda araboslugu tosvir edilib.
Burada d — valin diametri, B — isgilin eni, H — isgilin hiindiirliyi, t1 vo t2 uygun
olaraqg valda vo oymaqda noazords tutulmus isgilin paz yuvalarinin dorinliyidir. L —

isgilin uzunlugudur.
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Sokil 5

Civ ( stift) — hamar silindirik vo ya konus sokilli ¢ubugdan ibaratdir.
Texnikada stiftlor asason hissalarin bir — birina nozaran sart birlosdirilmasi, onlarin
miayyan Vvaziyyatinin tonzimlonmasi va eyni zamanda slavs yiiklomada birlogmis
hissalorin zodslonmosinin qarsisinin alinmasi moagsadils istifado edilir.

Daha genis yayilmig formasi silindrik stiftlor TOCT 3128 — 70, konik sokilli
stiftlor T'OCT 3129-70 iizro hazirlanir.Sorti isaralonmasi Vo ¢ertyojda tosviri
sokill — do géstorilmisdir.

Sarti isaralomods momulatin adi, diametri ( d ), uzunlugu ( |) vo

standartin ndmrasi gostarilir.  @oed66 10660 T'OCT 3128-70;

(D6ed0 6625 'OCT 3129-70
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Yigim ¢ertyoju. Yogma sertyojun elementlorinin ilkin tartibi haqqinda

moalumat.

Yigma certyoju — mamulatin yigilmasi ( hazirlanmasi ) va nazarsti tigiin
lazim olan tasvirlari va digar malumatlar1 veran sanaddir. Biitiin név mamulatlarin
— magin vo avadanliglar, dozgah vo cihazlar, elocs do giindslik hoyatimizla bagh
istifado etdiyimiz texniki vasitolors digget yetirsok gororik ki, onlar ayr1 — ayr1
hissalarin va onlarin bir — biri ilo miixtalif Gisulla birlosmoasindan ibaratdir.

Mamulat — miiassiss torafindon hazirlanan asya vo ya asyalar yigimina
deyilir.

Momulat hissa, y1igim vahidi vo kompleks olmagqla tosnifatlanir.

Uzorinds heg bir y1gma omoliyyati aparilmayan vo bir adda materialdan
hazirlanan mamulata hissa deyilir.

Iki vo daha cox hissasi istehlake1 torafindan yigilmis xiisusi momulata y1gim
vahidi deyilir.

Kompleks—istehsalgi miiossisa torofindon hazirlanan, lakin bir — biri ils
birlogdirilmayan yigim vahidlori ilo tochiz olan, qarsilighi sokildo miioyyan
funksiyanin icra etmok gabiliyyatino malik momulata deyilir.

Komplekt — istehsalgt miiossiso torofindon hazirlanan, lakin bir — biri ilo
birlosdirilmayan iki va ya daha ¢ox momulat olub, komokg¢i toyinat dasiyan imumi

istismar toyinatli mohsul yigimina deyilir.



Momulati togkil edon biitiin hissalor vo diiyiinlorin hazirlanmasi, nozarati,
onlarin komplektlasdirilmasi Vo miiayyan tolobata uygun qurasdirilib sertyojda
tasvir olunmasina y1gim deyilir.

Y18im sertyojunda tasvirlordo molumat vo onu taskil edon hissslorin tam aydin
olmasi ti¢iin kifayot godor proyeksiyalar, kasiklor, qoparmalar, slave goriintislor
verilmis olmalidir.

Y1gim certyojundan adston yeni masin,mexanizm vo qurgularin
layihalondirilmasinds, bazan iso mévcud momulatin istehsalinin tamin etmok
moqsadilo onlari siiratindon ( naturasindan ) istifado edilir.

Naturadan istifads etmoazdon avval onun hissalari sokiilmali, tohlili aparilmali vo
konstruktiv xilisusiyyatlori arasdirilmalidir. Sokiilms zamani ardicilligdan asili
olaraq hissalorin y1gim sxemi tortib olunur. Homin sxemds momulatin ad1 vo sorti
indeks isarasi gostorilir.

Sokilds kranin bir hissasi olan istigamatlondirici blokun tosviri sokiilmiis
vaziyyatda verilib. Blokun govdasi ( 2 ) lizerindo miistiqil diyircok y1gimi1
yerlosdirilmisdir. Diyircayin( 1) daxili sathinds preslomas tisulu ilo oymaq(9)
oturdulub. Diyircak yi1gimi istigamatlondirici blokun oxu (5) tizarinda sarbast
firlanma horakati eds bilir. Oxun hoizontal miistovi boyunca yerdayismasinin
qarsisini almaq moaqgsadilo onun bir tarafinds paz yuvasinda yerlosdirilmis planka
(4) iki odad vint (7) vasitesilo govdaya barkidilmisdir. Govdo dord odad bolt (6) vo
gaykalar (8) vasitasilo dayaga ( 3) barkidilmisdir.



@ikil 7.1

Sokil 2 — do istigamatlondiriciblokun yigim sxemi verilmisdir. Qrafik olaraq
yigim sxemi yigma omoliyyatlariin hor bir morhalasinds, prosesds istirak edon
diiylin va hissalorin ardicil olaraq diizbucaqlilar soklinds tosvir olunmasidir. Bu
diizbucaqlilarin 6lgiilori ¢ertyojun formatindan asili olaraq sarti gobul olunur. Bu
diizbucaqlilarin 6lgiilori ¢ertyojun formatindan asili olaraq sarti gobul olunur.
onlarin igarisinda hissalorin adlar1 vo sorti indeks isarasi gostorilmisdir. Standart
momulatlarin adlart ilo birlikde TOCT nomrasi vo onun tosdiq olundugu il
gostorilmolidir. TOCT 2. 102 — 68 toloblorino uygun olaraq har bir momulat
liclin miivafiq konstruktor sonadlori hazirlanmalidir. Konstruktor sanodlori
dedikdo, momulatin qurulusunu, is prinsipini vo s. Oziindo tam oks etdiron

certyojlar, sxemlor, texniki sortlor vo tosnifat codvali ( spesifikasiya) nozords



tutulur. Y1gim gertyoju dastine onun timumi goriiniisii, torkibino daxil olan biitiin

hissolorin sertyojlari, eloco do momulatin yigilmasi vo noazarsti {igiin sonadlor

daxildir.
ISTIQAMSTLSNDIRICI BLOK
QK. 02.06.00.01
Yi&im vahidi
DIYSRCOK
QK. 02.06.01.01 YC
| l
Standart UG S—— Standart
manmlatlar Sifiun vaad SHtinle meamulatlar
Vint M§x10.43 Diyiresk Govds Bolt M12x50 58
LOCT 1477-75 QK. 02.06.01.02 QK. 02.06.00.02 IOCT 780570
Oym aq Da}' ag Vint M6x12.58
QI\L 02.06.01.03 QK 02.06.00.03 TOCT 14473-75
Planka QavkaMI25
QK. 02.06.00.04 TOCT 591570
Ox
QK. 02.06.00.05

Sokil 2
Yigimin imumi goriinlisii momulatin konstruksiyasini, onun torkibino daxil

olan hisso vo diiytinlorin bir — birina nozoran vaziyyatlorini miiayyan edoan
sonaddir.

Tosnifat codvali asas konstruktor sonadi olub yigim vahidinin, kompleks vo
komplektin torkibini miiayyan edir. Tasnifat codvali TOCT 2.104 — 68 taloblorino
uygun yerina yetirilir.

Asagidaki sokillords istigamatlondirici bloku taskil edon hissalorin gertyojlari
gostorilmisdir.

Sokil 3 do modvge nomrasi 2 olan gdvdenin certyoju ii¢ proyeksiyada
gostorilmisdir.

Sokil 4 do movge ndmroasi 3 olan dayagin gertyju verilmisdir.



Sokil 5 — do mévqge nomrasi 4 olan planka iki proyeksiyada verilmisdir.
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Sakil 6 — da movge nomrasi 5 olan ox ba. Goriiniisdo Vo mdvge nomrasi
4 olan plankanin yerlosocoyi paz yuvasimin formasini aydinlasdira bilocok A —

A Kosimi verilmisdir.
Sakil 7 — do istigamatlondirici blokun tarkibinds miistaqil yigma vahidi

olan liyinxak diiyiiniiniin ¢ertyoju verilmisdir.
Sokil 8 vo 9 — da diyircok va oymagin ¢ertyojlar1 verilmisdir.

Sokil 10 — da istigamatlondirici blokun yi1gim gertyoju verilmisdir.
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Yi1gim c¢ertyoju tortib olunarkon asagidaki qaydalara riayat olunmasi tovsiyya
olunur.

1. Momulatin toyinati vo is prinsipi ilo tanig olmaq, onun hansi hissolordon ibarot
oldugunu toyin etmok, sokiilmo Vo yigilma ardicilligimi miioyyon etmok
lazimdir.

2. Momulatin is¢i vaziyyatini nazors alaraq, yigim gertyojunun bas goriiniisii
secilir. Bag goriiniis momulat vo onun diiyiinlori haqqinda miimkiin qador ¢ox
molumat vermali, hissalorin qarsiliqh slagslorini aydinlagdirmalidir.

3. Momulatin formasinin miirakkabliyindon asili olaraq, yigim c¢ertyojunun

miqyast secilir. Imkan daxilinde miqyas 1 : 1 gobul edilir.

4. Yigim cgertyijunda ¢okilocak hor bir tosvir {i¢iin diizbucaql sokilds saha ayrilir

Ki, bu sahods tosvirin simmetriya oxlart ¢okilir. Yadda saxlamaq lazimdir ki,
0l¢ii xatlori, isara Vo yazilar1 gostarmok iiglin bu diizbucaqlilar arasinda kifayot

godar masafa olmalidir.



5. avvaCco momulatin asasini toskil edon hissonin gertyoju ¢okilir. Bunun iigiin
govdonin eskizindon istifado edilir. Qalan hissalorin tasvirlori yigmanin
ardicilligindan asili olaraq, govdonin tosvirlori iizorino todricon olavo edilib
cokilmaklo, y1gimin gertyoju tortib edilmis olur.

6. Qaynaqgla birlodirilmis hissolo y1gim ¢ertyojunda vahid bir detal kimi tosvir
edilir.

7. Yigim gertyojunda kasiys diison detallarin daxilindo bosluq olmadigda ( bolt,
sancaq, val, ox va s. ), onlar kasilmus sahads biitév tasvir edilmoalidir.

8. Yigim sertyojunda veilmis kosim va kasiklor strixlanir.

9. Yigim gertyojunda bir — biri ilo sorhad olan iki detal mixtalif istiqgamotlords

strixlonir.

Yivli bolt, sancaq va vint birlosmalarinin ¢akilmasi.

Yivli birlogsmolorin 6zlori do yigim certyojlarina aid edilir. magonqayirmada
asasan iki ciir birlasmalardan istifads olunur. sokiilabilon va sokiilobilmayan.

Sosokiilon birlogsmolars yivli, ¢ivli vo isgilli birlosmoalor aiddir . bunlardan
daha genis yayilmis1 yivli birlosmoalordir. Sokil 1 — do bolt birlosmasi verilmisdir.

Bolt birlosmasinin ¢okmok iigilin ilk olaraq bolt, qayka vo saybani ¢okmok
lazimdir. Bolt birlosmosi ii¢ goriinisdo ¢okilir vo iki hissani bir — birina
birlosdirmoak iiciin totbiq edilir. hamin hissalords diametri d, = d + (1 -3 ) mm
olan desiklor agilir. Bolt homin desikloro taxilir, sayba qoyulur vo qayka ilo
barkidilir.

Bolt birlosmasi birlosdirilon birinci va ikinci hissodon, qayka, sayba vo
boltdan ibaratdir.bolt birlosmasi sokildo do goriiniidiiyli kimi bes hissodon ibarot

oldugu ticiin y1g1m certyojuna aid edilir.
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Sokil 1 — do bolt birlogsmoasinin timumi goriiniisii vo ii¢ proyeksiyasi gostorilmisdir.
Dovlot standartlarina uygun olaraq barkidici elementlor vo onlarm birlogsmolori ¢
variantda tosvir oluna bilar: konstruktiv, sadslosdirilmis va sorti.

Konstruktiv tasvir zamani elementlorin 6l¢iilori uygun standartin cadvalindan
gotiiriiliir vo onun talablori asasinda tasvir olunur.

Sadolosdirilmis tasvir zamani barkidici elementin yivinin diametri ilo onun
elementlori arasindaki empirik ifadslordon istifado etmok vo uygun standartlarin
tolablari sargivasinds sadslosdirmalor aparmag olar.

Tosvir olunacaq birlosdirici elementin yivinin diametri 2 mm va kigik olarsa,
sorti tosvirdon istifado olunur. sokil 2 — do bolt birlosmasinin sadslosmis

certyojunun tortibinin ardicillig1 gostorilmisdir.
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M20 bolt birlogmasi tiglin 6lgiilarin tayini

jx.lubuc%lqlmm xaricinda ¢ekilmis ¢evronin B =od=2-90= 110
diametn

Bolt bashiginin hiindurliya h=0,7d=0,7-20= 14 mm
Boltun yiv agilmis hissesinin uzunlugu Lo=2d+6=2+20+6=46 mm
Qaykanin hiindirliya H=0,8d=0,8-20= 16 mm
Saybanm xarici diametri Ds=22d=22-20 =44 mm
Saybanmn galinlig: b=0,15d =0,15:20 =3 mm
Bvlrla:;‘dl.nlacak hisselarde bolt desiyinin &=11d=11-20=22 mm
diametri

Saybanm daxili diametri Do=1,1d=1,1-20 =22 mm
Boltunvqaykadan kenara ¢ixan hissasinin k= 0:30=10.3 20 =6 fin
uzunlugu

Verilmis hissonin hiindiirliklorini m = 12mm va n = 17 mm goabul edok, onda

boltun uzunlugu | asagidaki kimi toyin edilo biler.
L=m+n+b+H +k = 12+17+ 3+16+6= 54 mm

Standart sorgu codvalindon bu rogoms yaxin | = 55 mm goabul edirik va
alinmig Glgtilara uygun olaraq bolt birlosmasinin sertyojunu ¢akirik.
Sancaq birlasmasi bolt birlogsmasindan forgli olaragq galinligi daha ¢ox olan
hissalar birlogdirilir. Bundan basqa boltun basligi tigiin yer olmadiqda da sancaq
birlosmasi istifads edilir. sokil 3 — do sancaq birlosmasi tasvir edilib. Bu birlosmoya

sancaq, sayba, qayka va iKi birlosdirilon hisso daxildir.



Djece 3.
Bolt birlogmasi ilo sancaq birlosmasinin forgi ondan ibaratdir ki, bolt

birlosmasinda birlagon hissalords yivsiz desik a¢ildig1 halda, sancaq birlosmasinda
birlagon hissanin birinds yivsiz, digorinds yivli desik agilir. Yivli desiyin diametri
sancagin diametrina barabar olur. Sancagin bir ucu yivin biitiin uzunlugu boyu
birinci hissanin yivli yuvasina baglanir. 2 — ci hissads sancagin kegmasi tigiin
kecidli desik ( d; = 1.1d ) acilir. avvalco detal sonra ise sayba sancaga geydirilir vo
qayka baglanir.

Sakil 4 — da sancaq birlosmasinin sadalosdirilmis ¢ertyojunun tartibi
ardicilligr verilmisdir.

[lk olaraq birlosmada istirak edon hissods burgu aloti vasitasilo diametri
do =0.85d va I, =1, + 0.5d darinliyinda yivsiz yuva agilir ( sokil 4 a) . Sonra yiv
burgu alati vasitasilo yivin xarici diametri (d ) vo dorinliyi I, =1, + 2P, (c) - do
sancaq Ve yivli yuva, sonraki marhalods iSo yuvaya baglanmis sancaq ve onun
tistiine birlogdirilon desikli hissonin tosviri gostarilmisdir ( d ). Sancagin sarbast
ucuna taxilmis hissa va sayba ( e), onun iistiina baglanacaq gayka iss (f)-do verilib.

Sokil 5 — do sancagin |; uzunlugu baglanilan hissonin materialindan,
asiliolaraq miixtalif 6l¢iilords olur. Polad, latun vo tuncdan hazirlanan hissalor
ticiin |I; = 1.6d vo asag1 borklikli materialdan hazirlanan hissalar {igiin isa |;= 2.5d
gabul olunur. Sancagin minimal uzunlugu asagidaki kimi miiayyan edilir.

| =m + b+ H+K
Burada, m — baglanacaq hissonin hiindiirlityii, b = 0.15d — saybanin qalinligi,



H — gaykanin hiindirliiyli, k—sancagin qaykadan ¢ixan hissosinin uzunlugu olub (

0.25........... 0.5) d arasinda doyiso bilir.
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Vint birlosmasi. Vint — bir ucunda xtisusi formali basliq , digar ucunda iso

yiv a¢ilmis gubuqdur. Bolt va sancaq birlasmasindan fargli olarag burada gaykadan

istifado edilmir. Sakil 6 — da mixtalif tipli vintlar, sokil 7 — ds isa vint birlosmalori
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Vintlo birloson hissalorin birindo hom vintin basligi, ham do ¢ubuq ii¢iin
desik, digar hissads iso gubugun xarici diametrino barabor yivli desik agilir. Bu tip
birlosmoadoa vint birlosdirilon hissolordon birinin yivli desiyino baglanir, onun
tistiindoa yerloson digar hissoni iso baghig ilo sixir.

Vint birlogsmosindo yivli yuvanin dorinliyi ( l; ) sancaqda oldugu kimi
materialin noviindon asili olaraq |; = ( 1...2) d intervalinda doyisir. Tam yuvanin
dorinliyi

lL=1,+2P ;=1 +2P olur.

Vintlorin bashgmnda vintacan iigiin xiisusi yariq nozords tutulmusdur. Ust

goriiniisdo yariq xatti 45° bucaq aitinda ¢okilir. Vintin isaresinde “Vint” sozii, yivin

tipi, diametri, onun uzunlugu vo standart nomrasi gostarilir.

Umumi goriiniisiin certyoju va yigim ¢ertyoju. Onlarin mozmunu va
yerina yetirilmo ardicilhgi.

1. Umumi goriiniisiin certyoju — momulatin konstruksiyasimi, onun osas torkib
hissalorinin garsiliqli tosirini miioyyan edon Vo momulatin is prinsipini
aydinlasdiran sanaddir.

Umumi  goriiniisiin  istehsal ¢ertyojlar1  konstruktor sonodlori islonib

hazirlanarkon miixtalif morhalalordo yerino yetirilir: texniki toklifds; eskiz

lahiyasinds ; texniki layihods. Misal iiglin imumi goriiniisiin eskiz layihasinin

certyojuna nozor salagq. Belo certyoj texniki toklifin {imumi goriiniisiiniin

certyoju asasinda, hom do islonib hazirlanan momulatin bu vo ya diger varianti

gobul edildikdan sonra tartib olunur.

Eskiz layihosinin timumi ¢ertyojunun torkibins asagidakilar daxil olmalidir:

1) Momulatin tosvirlori ( gortiniislor, kasimlor, kasiklor) momulatin konstruktiv
qurulusunu, onun tarkib hissalorinin qarsiligli tasirini va is prinsipini basa

diismok ti¢ilin lazim olan moatn hissasi vo yazilar.



2) Momulatin torkib hissalorinin adlar1 vo isaralori ( texniki xarakteristika,
miqdari, material haqqinda gostaris va S)

3) Olgiilor vo digar lazim1 gdstorislar.

4) Sxem ( ogor lazim golorso)

5) Momulatin texniki xarakteristikas1 ( ogor lazimdirsa). Certyojda tosvirlor
is¢i gertyojlar tigiin standartlar nozards tutulan maksimum sadslosdirmoalorlo
yerina yetirilir. Momulatin torkib hissalorinin adlar1 vo isaralori ¢ixinti
Xatlorinin tizarinds va yaxud homin varaqda verilon cadvaldo gostoarilir.

Umumi goriiniisiin todris certyojlarmin istehsalat certyojlarindan forgi odur ki,
onlarda bizi sadslosdirmalor vo sortiliklor totbig etmok maslohat goriilmiir.
Moaloson, boltun bashigini vo qaykani hasiyslorlo ¢okmali, slipka iiglin yuva
cokmoli va s.

2) yigma certyoju — miiossisonin miixtolif sexlorindo hazirlanmig detallari
qovsaqlara yigmagq {i¢iin yaxud gqovaq Ve detallar1 qrup halinda yigmaq {igiin, ham
do gruplar1 va qovsaqlar: tam momulata ¢evirmoak ii¢iin tatbig olunur.

Yigma certyoju osainda yigma gertyoju osainda yigma prossesini aparmagq ii¢iin o,
daha ¢ox molumata malik olmalidir. on ovval gostormok olar: detallarin
nomralonmasi ilo qovsagin tosviri yazi va ¢ertyojunun spesifikasiyasi.

Bir ne¢o hallarda yigma ¢ertyojunds yigma zamani yerina yetirilmasi lazim olan bu
Vo ya basqa amoliyyati gostoron yazilan, g¢ertyojdan hodd meylliyi ilo lazimi
olgiilor qoyulur.

Iki ciir yigma certyoju olur: konstruktiv yaxud tam yigma certyoju , ixtisar
edilmis yigma certyoju. Konstruktiv yigma ¢ertyojuna goro mexanizmin vazifasini
Vo isini basa diismok Vo mexanizmin biitiin detallarinin birlosmo tisullarim
aydinlagdirmaq, yigilma vo sokiilmo proseslorini hom do mexanizmo daxil olan
biitiin detallarin formasini miiayyan etmok olar.

Ixtisar edilmis y1igma certyoju yigma moqsadi dasiyir,gériiniislorinsay1 az
olur,konstruksiyanin yzilmasi vo yigilma qaydasi ilo tochiz edilir. miirokkob

konstruktiv yigma ¢ertyojlarinda da konstruksiyanin yazisi verilmolidir( izahi).



Mexanizmin yaxud qovsagin yigma c¢ertyojunun tortibi onlarm xarici
goriiniislinlin vazifasinin va is prinsipinin dyranilmasindon baglanir. Mexanizmin
vozifosi vo is prinsipi adoton qovsagin sokiilmo prosesinds aydinlagdirila bilor.
Sokiilmo prosesi hokmon mexanizmin sxeminin tortib edilmasi ilo aparilmalidir.
Bu ona goro lazimdir ki, isi qurtardigdan sonra mexanizmi diizgiin yigmaq
miimkiin olsun.

Sxem hom do eskizlor asasinda yigma c¢ertyojunu tortib edorkon lazimdir.
Sxem sadoslosdirilmis bir proyejksiyada tortib olunur,detallar konturu ilo, hatta ayri
— ayn xoatlorlo gostorilir ( avoz edilir). Sxemds mexanizmin detallarinin adlar
yazilir, adlarin yaninda detallarin miqdar1 gostorilir.

Mexanizmin detallar1 ilo sxemin tortib olinmasi ilo Vo mexanizmin isi ilo tanis
oldugdan sonra detallarin eskizlori tortib olunur. Burada asas masalo qovsaqda
birgs isloyan detallarin 6lgiilarinin daqiq toyin edilmasidir.

Detallarin eskizlori hazir oldugdan sonra onlarin ssasinda yigma gertyoju
yering yetirilir. yigma certyojunun tortib olunma qaydasi detallarin gertyojunun
tortib  olunmasi  kimidir. osas diqget  goriintislorin  yerlosmasine  va
spesifikasiyasinin tortibino yonaldilmoalidir. On ovval detallari saymali vo
spesifikasiyanin no Qodor yer tutacagi miioyyon olunmalidir. Olgiilorin
goyulmasina vo mdvgelarin ndmralonmasine do yer saxlamaq lazimdir. Cokilis an
iri detaldan baslanir vo ovvalco imuni konturlar c¢okilir. Sonra kasimlor
mioyyonlosdirilir vo kigik detallar g¢akilir. Detallar nomralonir, lazimi 6Slgiilor

goyulur va sonda spesifikasiya tortib edilir.

Spesifikasiya, onun doldurulmasi vo mévqelarin nomralonmasi.
Spesifikasiya basqa s6zls yigma certiyojundakidetallarin siyahisi
adlanir.O,y1gma ¢ertiyoju ¢okilon varagds asas kiinc stampi ila birlikds verilo
bilor.( yani55x185 mm).lakin ayrica A4 formatda ¢okilib yigma ¢eryiyojuna alaves
edlo bilor.Bu halda asas kiinc syambinin hiindiirliiyii 40mm (spesifikasiyanin

Ol¢iisii isaisa 40x185mm) olur va bazi dayisikliklor aparilir.



Spesifikasiya standart formada olur. Tokca onun hiidiirliik 6lgiisti doyiso bilor
ki, bu da y1igma ¢ertyojuna daxil olan detallarin sayindan asilidir. Sokil 1

Spesifikasiyanin ardicilligi beladir: sonadlosdirma, yigma certyoju, yigma
vahidlori, detallar, standart mamulatlar.

Detallarin va standart momulatlarin adlar yigma g¢ertyojdaki mdvgelarin
nomralonma ardicilligi asasinda yazilir. avvalca geyri — standart ( osas ) detallar

nomraloni, sonra iss standart momulatlarin ndmralonmasi aparilir.
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Yigma vahidinin detallariin eskizlorinin yerina yetirilmasi.
Detallarin eskizlori standart formali varaglords yerino yetirilmalidir. Bu
moagQsad iiglin damali kagizdan istifado etmok moslohotdir. asa digget detallarin

qosulan sathlorinin 6lgiilorinin uygunluguna yonlondirilmalidir. ©n avval geyri —



strandart vo osas detallarin eskizlori ¢okilir. Standart detallar1 birbasa segmok vo
onlarin eskizlorini ¢okmamok da olar. Detallarin formasindan, simmetrik vo ya
geyri — simmetrik olmasindan asili olaraq onun eskizini bir, iki yaxud iig
proyeksiyada ¢gokmok olur.

Detallarin eskizlori heg¢ bir ¢ertyoj lovazimatindan istifado edilmadon ol ilo
cokilir. Hatta ¢evralor do al ilo g¢akilir bunun tgiin albatta avvalcadan bir gadar
Mosq etmok lazimdir.

Eskizlor adoton 11 ( A4) vo 12 (A3) formath varaglordo yerino yetirilir.
miqyas gozoyar: segilir, lakin 6l¢iilorin nisbati gézlonilmoalidir. Osas goriiniislorin
sayl miioyyon edildikdon sonra lazim goalorso, olave goriiniislor do verilo bilar.
Kasim vo Kkasiklor do mogsodouygun secilmolidir. Eskizlordo detallarin
hazirlanmas1 {igiin biitiin lazimi Olgiilor qoyulmalidir. Hotta satirlorin kalo -
kotiirliliyii do gostorilmolidir. Detallarin materiali haqqinda da molumat olmalidir.

Osas detallardan birinin aksonometrik proyeksiyasinin( izometrik vao ya
dimetrik) ¢okilmasi do mogsodsuygundur.

Hor detalin eskizi ayrica formatda ¢okilr vo lazimi tortibat verilir. Detallarin
eskizlori asasinda onlarin is¢i gertyijlari tortib edilir.

Yi1gma gertyojuna daxil olan detallarin eskizlori islondikdan vo tam hazir
oldugdan sora onlarin asasinda yigilma gertyoju yerino yetirilo bilor. On avval
detalin hansi 6lgiiloro malik olduglart nozardon kegirilmalidir. Miqyas detallarin
olgiilori asasinda miioyyan edilir. vo bunun ssasinda da format segilir.

Konstruksiyanin sadaliyindon va miirokkabliyindon asili olaraq asas
ggriiniiglorin say1 vo alave goriiniislor miiayyan edilr. asas vo olava goriiniislorin
say1 elo olmalidir ki, konstruksiyanin formasini aydinlasdira bilsin. Nohayat
goriiniiglorin say1 miioyyan edildikdon sonra, lazim olan kasimlor vo kasiklor
aydinlagdirilmalidir. Kasim va kasiklor magsadouygun se¢ilmali, ayri — ayri
detallarin daxili qurulusunu va en kasik formasini tayin etmoys imkan
vermolidir.goriiniislorin kasim va kasiklorin say1 imkan daxilinde minimum

olmalidir. Lakin bununla belo momulatin konstruksiyasi tam aydinlagdirilmalidir.



Olbatto, kasim va kasiklords strixloma yerina yetirilir. burada bir — birino
qosulan, yaxud basqa sozlo sorhod detallar bir — birinin oks istigamatinda strixlanir,
ya da strixloma Xatlari bir — birina nishatan siiriisdiiriiliir. Belaliklo detallarin
eskizlori asasinda yigma gertyoju hazir olur. Bundan sonra detallar ( movqelor )

nomralonir vo spesifikasiya tortib olunur.

Sxemlar,onlarin névlari, vazifasi va iimumi sarti grafiki isaralori.

Sxemlor elo konstruktor sonadlorina deyilir ki, onlarda momulatin torkib
hissalori,onlarin qarsiliqhh yerdoyismasi Vo onlar arasindaki olagoalor sorti grafiki
tosvirlar soklinda gostorilir.

Masin vo qurgular haqqinda imumi malumat almagq ti¢iin,onlarin is prinsipini
Vo qurulusunu aydinlagsdirmaq ti¢iin sxemlordon genis istifado olunur. Bu zaman
ayrli — ayrl qovsaqlar nomralonir. Yeni masin vo mexanizmlorin dyronilmasi do
sxemlorin quragdirilmasindan baglanilir, belaliklo do yeni masinlar konstruksiya
edilir.

Dovlat standarti tizra asagidaki sxemlor miioyyan edilmisdir: (E) - sxemlari,
(H) hidravlik sxemlar, (P) — pnevmatik sxemlar, K — kinematik sxemlar, O — optik
sxemlor va s.

Osas tooyinatindan asili olaraq sxemlor asagidaki kimi olur.

1 — qurulus ( struktur ) sxemlori, 2 — funksional sxemlar, 3— prinsipial sxemlar,
4 — birlosmo ( qurasdirma ) sxemlori, 5 — qosma sxemlari, 6 — imumi
sxemlar, 7 — yerlosma sxemlori.

Qurulus sxemlori momulatla imumi tanigliq ti¢lindiir vo onun torkib
hissalorinin garsiligli alagesini vo onlarin toyinatini miioyyoan edir. Sxemin
elementlori sado handasi fiqurlar vo diiz xatlorlo gokilir.

Funksional sxemlar mamulatda yaxud onun funksional hissalorinds bas veran
proseslori aydinlasdirir.

Prinsipial sxem momulatin elementlorinin tam torkibini vo onlar arasindaki

alagalori miioyyan edir, momulatin is prinsipi haqqinda malumat verir.



Birlosdirma sxemlori momulatin torkib hissalorinin birlosmasini, hamg¢inin

birlosma vo giris yerlorini gostorir.. moftillori, kabellori, boru komarlorini va

onlarin armaturunu agkar edir.

Qosma sxemlori momulatin xarici qogsulmasini gostorir.

Kombinali sxemlar ds vardir ki, onlar C harfi ils isars edilir.

Sxemlor miqyassiz ¢okilir. Bununla belo sxemlor yigcam, aydin olmali, asan

oxunmalidir. Masin vo mexanixmlorin sxemlari ti¢iin bir sira qrafiki isaralor gobul

edilmisdir.
Kinematik sxemlarin
komoyi ilo masin \£)

mexanizmlorin is  prinsipi,
onlarin harokati Vo konstruksiyasi
miayyan edilir.

Bu sxemlor momulatin
torkib  hissalorinin  tasvirini
vermoaklo onlar arasindaki alagani
izah edir.

Sokil 1 — do torna
dozgahinin  siiratlor qutusunun

prinsipial ~ kinematik  sxemi
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Kinematik sxemlorin totbiqi asagidaki ardicilligla yerina yetirilir.



1. Ilkin olaraq tortib edilocok kinematik sxemin 6lgiilorina osason ¢ertyojun
format miiayyon edilir. sonra gargiva Xatlori vo asas yazisi ¢oKilir.
2. Cadval 1 — don sxemin tortibi {igiin lazim olan elementlorin ( elektrik miharriki,
gasnadg, val, radial yataglar, mufta vo disli ¢arxlar) sorti isaralori miiayyan edilir.
3. Certyoj varaginin sxeminin tortibi li¢lin qabaqcadan ayrilis sahoasinda siiratlor

qutusunun U, UU vo UUU vallar1 onlar arasindaki mosafalor nozors alinmagqla

¢okilir. Vallarin sonunda radial yataqlar miivafiq sorti isaralorlo gostarilir.

4. Siirat qutusunun i prinsipine uygun olaraq vallar tizarinds disli ¢arxlar ¢oKilir.

5. Sonra siiratlor qutus, harokato gatiron elektrik miiharriki, gayisini 6tiirmasinin
elementlori, qogsma muftalar1 vo digor elementlor gostorilir.

6. Kinematik sxemlor tortib olundugdan sonra o diqgetlo yoxlanilir vo lazim
goldikdo miioyyon redaktolor aparilir.

7. Toyinat1 nozors alinmagqla xatlor qalinlagdirilir.

8. Kinematik sxemdoki har bir elemento harokatin monbayindon ( miiharrikdan)
baslayaraq sira nomralori verilir. Vallar rum rogomlori ilo (U, UU a5 UUU aaceast
ves.), (alan elementlor isa rogomlori ilo(1,2,3 va s.) nomralonir. Rogamlor
konaragixma xattin rofinds yazilir.

Elektrik sxemlari. Cadval 2 — do elektrik sxemlorinds istifado edilon bazi
elemetlorin sorti isarolorigdstorilmisdir. Bu elementlorin isarolonmosi bir sira
standartlarin ( QOST 2.701 — 74, QOST 2.722 — 68, QOST2.723 — 68, QOST
2.735 — 68 va s.) talablori asasinda yerina yetirilir.

Sxemlarin tortibindo migyasdan istifads olunmasa belo elementlori sorti
isaralori miitloq olaraq yuxarida gostarilon standartlardaki dlgiilorlo ¢okilir. Ogor
elementlorin 6lgiilori standart torafindon miioyyan edilmomisdirso, bu zaman onlar
sxemdo gostarilon digar elementlorin Slgiilorine uygun olmalidir.

Sxemlords elektrik rabitasi bir xatlo gostarilir. Paralel xatlor arasindaki masafa

3 mm — don az olmamalidir. Onlarin galinlig1 standarta uygun olaraq 0.2 .....1.0mm

gotiiriiliir. Elementlorin qalinligi iso bu xatlordon iki dofs galin ¢okilmasi tovsiya

olunur.

Sokil 2 — do elektrik sxemlori verilmisdir.
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sokil 2

Hidravlik vo pnevmatik sxemlar. Sanayenin bir ¢ox sahalorindon hidravlik
va pnevmatik sxemlordon genis istifads olunur. Bu sxemlor QOST 2.7.4 — 76
torafindon miioyyan edilmis gaydalar asasinda yerina yetirilir.

Hidravlik vo pnevmatik sxemlor ii¢iin bazi elementlorin sorti qrafiki isaralori

codval 3 — do verilir.

Codval 3
Ne Ad Serti isaresi |Ns Ad S arti isaresi
1 | Slagexetleri —— 15 | Normal aciq klapan
Yiksek tezyige

Qonuyucyu hidro-

2 | davamh boru kemeri Hapen

16

Olage xetlennin

s : Pncvmatik tezyi
3 | birlesmesi o

17 | {Japam

Olage xetlennin

4 | kegidi 18 | Oks klapan

5 | Maycnin tezyigle

verilmesi 19 | Maye nasosu

¢ | Maycnin sistemnen

Kompressor
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tezyiqle venlmesi

g |Havamn (qazin)

atmos fere buraxilmasa 22 | Pnevmomiihernk

9 |Hidrobak 23 | 31 (ayaq) nasosu

Pnevmatik akkumulyator

10 (balon, havayigan)

24 | Disli garxlinasos

11 [Hidravlik akkumulyator 25 |Rotasion nasos
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Sokil 3 — do avtomobilin hidravlik tormoz sisteminin aksonometrik sxemi
verilmigdir. Burada siiriicii aylogi (1) sixaraq, porsenin komoayi ilo bas silindirds
(2) olan mayeni tozyiq altinda slanga(3), buradan iso isci silindire (4) verir. Isci
silindirlor do 6z novbasinds porsenin komoayi ilo hor dord tokords yerlosan
kolodkalarina ( 5 ) eyni giiclo tosir edarok lazim olan natica alda edilir. Oylaco tosir
edilon giic gotiiriildiikdon sonra, sistemds olan is¢i maye yaylarinin (6) tozyiqi
naticasinda, isci silindirindon slanq vasitasilo bas silindirina, oradan iss cano (7)

gayidir.
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