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1.Giris.Fonnin magsad va vazifolori.

Metrologiya termini 2 yunan soziiniin birlosmosindon omolo golmisdir.Metron-6l¢mao
vo loqos iso  Oyronmo,tolim  demokdir.Demoli  metrologiya,fiziki  komiyatlorin
Olgmolori,6l¢moalorin vohdatliyinin tomin olunma metodlari vo vosaitlori,lazimi do qigliyo
nail olma tisullar1 haqqinda elmdir.Metrologiya bu giin elmin an bdyiik vo vacib sahalorindon
biridir.Qarsiya qoyulmus problemlor no qodor miirokkobdirse,onlarin  hoallindo
metrologiyanin rolu bir o godordo boyiikdiir.Hazirki asrdo metrologiyanin maddi texniki
bazasi genis inkisaf etmisdir.Mexaniki 6l¢mo,vasitolori elektrik 6lgmo vasitolorilo sonra iso
elektron 6lgmo vasitolorilo sixigdirilmisdir.Onlar iso analoqlu cihazlardan,odadi cihazlara
cevrilmis.konpleks vo sistemlordo birlosdirilmisdir.Olcmo texnikasi elektronika va
hesablama texnikasi inkisafin katalizatorlaridir.Metrologiyanin asas istiqgamatlori [vazifalari]
asagidakilardir:

1) 6lgmolorin imumi nozoriyyosi;

2) fiziki komiyatlorin vahidlori vo onlarin sistemlori;

3) 6lgmo vasitolori vo metodlarin;

4) 6lgmalarin daqiqliyinin tayin edilmasi metodlart;

5) 6lgmalarin vohdatliyinin vo 6lgma vasitolorinin eyniliyinin tomin olunmasinin asaslari

6) etalonlar vo niimunaovi 6lgma vasitalori

7) vahid olglilorin etalon vo niimunovi O0lgmo vasitolorin don is¢i Olgmo vasitolorine

otlirtilmosi

Bu istigamatlorin (vozifalorin) bir hissasi elmi xarakter dasiyir qalan hissosi iso ganun verici

metrologiyaya aiddir.Bu sahodo an six olaqe metrologiya vo fizika arasindadir.
Standartlagsmanin osaslart metrologiya vo mohsulun keyfiyyotinin idaro edilmesi fonnin

osas mogsadi-sonaye istehsalinda son noticolora nail olmaq ii¢lin miiasir standartlagsmanin

tocriitbodo oldo etdiyi miivoqiyyotlori Oyronmok vo ixtisasli miitoxassislorin bilik vo

bacariglarmi artirmaq Ugilindiir.Bu mogsadloro nail olmaq {i¢lin standartlagmanin osaslar1 —

metrologiya vo mohsulun keyfiyyotinin idars edilmasi fonni qarsisinda asaidaki osas

vazifalar qoyulur.

a)Sonaye istehsalmin vo mohsulun keyfiyyetinin idaro edilmosindo standartlagmanin

prinsiplorindon vo metodlarindan genis istifade edilmasi zaruriliyini gostorir

b)Standartlasdirmanin totbiginin iqtisadi faydaliligint agmaq vo bununlada iqtisadg¢ilarin
planlasdiricilarin istehsal togkilatgilarinin vo digor miitoxassislorin bu saho lizro oldo etdiyi
noticolorin istehsalatda daha aktiv totbiq edilmosino maragini artirmaq.

C)Goalocak iqtisadgilara  omtosslinas-miihondislora standartlasmanin  metrologiyanin  vo
mohsulun keyfiyyatinin yiiksaldilmasinin iqtisadi faydaliligmi hesablanmagi dyranmak.



2.Metrologiyada tatbiq olunan 3sas terminlor

Mohsulun keyfiyyetinin yaxsilagdirilmasi isindo dovlot standartlagdirma sistemi miihiim rol
oynayir.Istehsal sahosindo elmi todqigatlarda konstruktor islorinds standartlarin toloblorinin
yerind yetirilmosi metroloji tominatla baghdir.

Metroloji tominat-6lgmolorin vahidliyine vo doqiqliyine nail olmaq {i¢iin zoruri elmi vo
togkilati osaslarin texniki vasitolorin qaydalarin vo normalarin miioyyonlosdirilmosi vo
tatbiqidir.Belo ki mohsulun keyfiyyati standartlasma metrologiya arasinda six slags vardir.

Texnikanim tokmillosdirimoasi metrologiyanin inkisafi olmadan miimkiin deyil .Metrologiya
sahosindo asas terminlor va toyinlor dovlet standartlarinda verilmisdir.

Bir neg¢o asas terminlorin birinci marholodo baxilmasi vacibdir.

Fiziki komiyyat-keyfiyyatco oksor fiziki obyektlor liclin imumi lakin keyfiyyotco hor bir
obyekt ii¢iin ayrica qiymoto malik olan xassadir.

Olgmo- xiisusi texniki vasitonin komayilo tocriiba yolu ilo fiziki komiyystin qiymatinin
tapilmasidir.Olgmo dedikdo fiziki komiyyotin qiymoti 6l¢ii vahidi kimi qobul edilmis
eynicinsli fiziki koamiyyatlo miigayiso olunan prosesi basa diistiliir.

Fiziki komiyyatin vahidi-toyinatina gore bira borabor odadi qiymsoti olan fiziki
kimiyyatdir. Fiziki komiyyatin vahidlori tobiotin obyektlorini dyronon zaman istifado olunan
komoke¢i aparatdir.Prinsip etibart ilo kiilli miqdarda fiziki komiyyatlorin vahidlerinden
istifado etmok olar.

Olgmo vasitolori — 6lgmolords istifado olunan vo normallasdirilmis metroloji xassolora
malik olan texnoloji vasitalora deyilir. Texniki toyinatina géro 6lgmo vasitolori dlgiilora 6l¢ii
cihazlarma 0lgii doyisdiricilorine 6lgmo qurgularina vo 6lgmo sistemlorine boliinitirlor.

Olgii-verilmis 6lciiyo malik fiziki komiyyeti tozolomok {iciin istifado olunan &lgmo
vasitolorina deyilir.

Olgii cihazlari-Miisahidoginin asanligla qobul edo bilocayi formada 6lgmo informasiyasi
hagqinda signal yaradan 6l¢mo vasitosidir.Bir sira cihazlar ancaq onun gdstoricisini oxumaga
imkan verir.Bu cihazlara gostorici cihazlar deyilir.Bir neg¢a cihazlar olgiilori qeyd edir
(yazir).Ona geydedici cihaz deyili



3.Standartlasmanin mahiyyati.

Elmin texnikanin va ictimai- foaliyyatin els bir sahasi yoxdur ki orada standartlasmanin
nailiyyotlorindon istifado olunmasin.Standartlasdirma ictimai siiurun inkisafi ilo bagli olaraq
elmi vo texnikanin nailiyyatlorinin miixtalif soviyyslards istehsala totbiq edilmosina sorait
yaradir.Istehsalat proseslerinin vo iqtisadiyyatin idaro edilmosi daim aparic1 yer
tutur.Standartlagsma inkisaf etdikco onun ohatasi genislonir.Ovvallor standartlagdirma istehsal
proseslorindo gqanun —qayda yaratmaq vasitosi kimi ¢ixis edirdiso getdikco o igsdo iqtisadi
gonasti artiran amok vo material itkilorini aradan qaldiran amok mohsuldarhigmi yiiksalda
bilon sortlori do 6ziindo oshato etmoyo baslamigdi.Standartlasdirma noyinki insanlar arasinda
hom do vahid istehlak kompleksino yonoldilmis osyalar arasinda olagolori vo ya uzlasmani
nizama salmagin vacib vo miitoraqqi tisuludur.Standartiasdirma iqtisadi,texniki,hiiquqi,
sosialoji ,madoni ,manavi va estetik miinasibatlorin vohdstindon dogan on lazimh toraqqi
foaliyyat vo olago vasitosidir.Standartlagdirma tobiot hadisolorinin tokrar1 ilo uzlasaraq
tobiotin  comiyyotin  hoyatma daxil olan qganun  vo  kateqoriyalarin
ritimloridir.Standartlasdirma qanundur.Comiyystin  monafeino aparilan on mohsuldar
yaradiciliq prosesidir.

Standartlasdirma-fordiliyinve kiitloviliyinin on baslica olamotidir.Homdo fordilikdon
kiitloviliys vo kiitlovilikdon fordiliys ke¢moyin tisuludur.

Standartlagsdirma-tarixi inkisafda olan prosesdir.

Standartlagdirma-miisyyon sahado optimal deracads qayda yaradilmasma nail olmaq
lislin yonoldilon vo elm texnika iqtisadiyyat saholorindo tokrarlanan masslolorin hollinin
tapilmas ilo biton faaliyyatdir.Standartlasdirmaya aid islorin gedisinds onun formalarini vo
yeni formalarinda novlorindo aydin nozoro c¢atdirir.Mosslon-standartlagsdirma sahosindo
aparllan islorin miqyasma goro onun milli standartlasdirma vo  beynolxalq
standartlagdirmanin istigamotino vo ohatosino goro miitoroqqi standartlasdirma kompleks
standartlasdirmanm metodlarmma gora eynilosdirma tiplosdirma aqreqatlasdirma vo s.kimi
adlandirilir vo forqlonirlor.

Standart sOziliniin monas1 —ingilis dilinds etalon , niimuns demokdir.



4.Standartlasmanin meydana galmosi.

Standartlagdirma genis tarixi dovriin nailiyyastidir.O, insan comiyyatinin hayatina tadricon
daxil olmus vo inkisaf etmisdir.Cox qodim zamanlardan baglayaraq insanlar 6zlori do hiss
etmodon standartlasdirma metodlarindan istifado etmisdilor.Standartlasdirmanin alamotlorini
ifado edon tarixi hadisolordon ¢oxlu misallar gostormok olar.Lakin bunlar1 standartlagsdirma
sahasinda elmi fikrin yaranmasi vo inkisafini tastiq edon asas tarixi faktlar kimi qabul etmak
olmaz. Standartlasdirmanin miiasir elmi ohomiyysti vo bilavasito sonayenin meydana
golmosi vo inkisafi ilo bagli surostdo daha inandirici izah edilo bilor.Ciinki bu ciir
standartlasdirma hadisolori tadricon kiitlovi istehsalin yaranmasina,inkisafina vo ictimai
omok bolgiisiinlin dorinlogsmosine sabab olunmugdurva naticads standartlagdirmanin 6ziiniin
do nozoriyyayo,elmi metodlara ¢evrilmosine sabob  olmusdur.Hazirda beynoslxalq
standartlagdirma togkilatlarmin sayi,névlori vo onlar arasinda olan isgiizar slagalor oldugca
genislonir.



5.Standartlasdirmanin metodlari.

Mallarin  standartlagdirilmasi ilizro molum olan c¢ox miixtalif standartlasdirma
metodlarindan istifads edilo bilor.Bu metodlar aslindo standartlasdirmanin texniki cohatdon
hoyata kecirilmosinin elmi metodlaridir . Standartlagsdirmanin metodlarina bir gayda olaraq
tosniflogdirma,seleksiya,simplifikasiya , kompleks standartlasdirma, eynilogsdirmo
Jtiplosdirmo,  aqreqatlasdirma,miitoraoqqi  standartlagdirma,doqiqlik vo  qarsiligh
ovozetmoa,miitoraqqi say sistemlari ilo standartlasdirma kimi metodlar aid edilir.

Tosniflogsdirmo. Tosniflosdirmo artiq dovlot sistemino ¢evrilmis standartlasdirma
metodlarindan biridir. Tosniflogdirmo -mohsullar1 vo ya standartlasdirilan objektlorin daha
imumi olamatlora goro sistemli surotdo qruplara ayrilmasi vo ya qruplarda birlosdirilmosi
ticlin totbiq edilon standart sahmanlasdirma metodlarmma deyilir.Toyinatina vo aparilmasi
mogsadino goro tosniflosdirmo todris,tocriiba,reklam,elm vo dovlot li¢lin tosniflosdirmo
novlori kimi vo ya standart , preyskurant vo s.iizro aparilan tosniflosdirmo noévlori kimi
forqlondirilir. Tasniflosdirmo adi va kodlasdirilmis formada,miixtolif soviyyelords vo miixtolif
istiqgamatlordo aparila bilor.

Tosniflosdirma biitiin hallarda elma osaslanmali vahid prinsips vo ardicilliga omal
edilmoklo aparilmalidir.

Seleksiya.Bu ,standartlagsdirmada ononavi metodlardan biri hesab edilir.Seleksiyanin
noticolori ancaq daha zoruri hallarda vo s.standartlarmburaxilmasi ilo hoyata kegirilir.Oksor
hallarda seleksiya daha adi gorarlari vo gostoris veron normativ aktlarin verilmosi ilo bitir.

Standartlagdirmada seleksiyanin daha c¢ox inkisaf etdirilmis névlerine simplifikasiya
metodu kimi do baxirlar.Eyni zamanda qeyd etmok lazimdir ki, standartlagsdirmanin on genis
yayilmis vo daha miikommal metodlarindan olan eynilogdirmonin vo tiplosdirmonin on ¢ox
sadologdirilmis yolla aparilan novlorini do tocriibado simplifikasiya adlandirirlar.Buna goéro
do simplifikasiya standartlagdirmanin daha genis yayilmis metodlarindan biri hesab edilir.O
vo texniki,sado,iqtisadi cohotdon sorfoli vo texniki cohotdon asan qgobul edilo bilon
standartlasma noviidiir.Simplifikasiya istehsal prosesini muxtosor edir, sadolosdirir vo
coxcohotlilikdon azad edir  Eynilosdirma.Eynilogdirmo standartlasdirmanin on vacib
metodudur. Eynilosdirmo anlayis1 rus dilindo soslonon unifikasiya séziindon
gotiiriilmiisdiir. Bir ¢cox odobiyyatlarda vahidsoklosalma,unifikasiya kimi do Azorbaycan
dilino torciimo edilorok islodilir.Lakin arasdirildigca bu anlayis1 asya vo hadisalorin onlarm
Olcli vo olamatlorine gora eyni hala gotirilmasi kimi basa diismok olur.Buna gora do homin
s0ziin Azorbaycan dilinds eynilogdirmo sdziino daha ¢ox uygun goldiyini nozors almagi vo
bels do islotmoyi mogsadyodnlii hesab edirik.

Eynilosdirmonin hoyata kegirilmosi biitlin saholordo ictimai istehsalin effektivliyini
artirir.

Biitiin nov eynilogdirmalor {i¢ saviyyads -zavod,
saha va saholararas saviyyada aparila bilir.

Tiplosdirmo.Bu,hazirda standartlagdirmanin on az totbiq edilon,lakin genis perspektivi
olan tisuludur.

Tiplasdirma yerli shomiyyats malik olmasma gora eynilosdirmadon ustiindiir. Tiplosdirma
istehsalin biitov sahasinin inkisafi masolalorini hall edir.



Tiplosdirmo dedikdo,osya vo avadanhqlarin xarakteri vo xiisusiyyotlorino goro elo
se¢ilmasi nozords tutulur ki,onlar iqtisadi vo texniki baximdan slverisli olsun,asas toloblori
0doyo bilsin.

Tiplosdirme ona goro toroqqi hesab edilir ki,sonayenin foaliyyotdo olmasina
baxmayaraq,yeni perspektiv parametrlor qurmaga c¢alisirlar.Bunun osasinda da soxsi
layihalosdirma va konstruksiya islori aparilir.

Agreqatlagsdirma.Bu,standartlasdirmanin on effektiv metodlarmdan
biridir. Aqreqatlasdirma eynilogdirilmis momulat,hisso vo qovsaqlardan asas istehsal
obyektlorinin vo texnoloji tortibatlarin  yaradilmasi vo istismar edilmosi sahosindo
konstruktor va texnologlarin miitoraqqi yaradiciliq isi kimi apartlir.

Agreqatlasdirma yeni ,nadir, yiiksok mohsuldar dezgahlarin,hazir aqreqat vo hissalordon
yigilan avtomatik xotlorin yaradilmasina imkanlar acir.

Agreqatlasdirmanin totbiqi yeni avadanlign hazirlanmasi,alde edilmasi va totbiqi
miiddatini oshomiyyatli dorocodo ixtisar edir,hom do bu sahoya ¢okilon xorclorin 6-9 dofo
azalda bilir.

Agreqatlagsdirma masim vo avadanliglara donmo-yenilogsmo xassolori verir.



6.Standartlasdirmanin inkisaf istigamatlori

Standartlagdirma  sistemi  tokcoa  standartlasdirma  proseslorini  deyil homda
standartlasdirmanin totbiqi masalolori ilo alagodar olan biitiin elmi tocriibi,
yaradiciliq va xidmat sahalarinin iginin toskili va idars edilmasi masalalorinin ds shats edir .
Standartlar kompleksi osason asagidaki istigamotlordo qayda vo tolimatlar1 nizama salir.

1.Standartlagma sahasindo baslica vao asas is istigamatlorino aid.

2.Dovlat,saho vo Respublika standartlarinin obyektino aid.

3. Standartlagdirmanin obyektina toloblori qanuna salan normativ — texniki sonadlorin
islonmosi ,tosdiqi, dovriyyasi,nosri ganunlara homginin onlara omol edilmasino vo totbiqino
dovlat nozarating aid.

4. Standartlagdirmanin planlasdirilmasina aid.

5.Normativ- texniki sonadlorin qurulmasina ,ifadosino,tortibatina vo mozmuna aid .

6.Standartlagdirmanin obyektino toloblori ganuna salan normativ-texniki sonadlorin
kateqoriyalar1 vo novlorino aid.

Standartlagma sahoasindo iglor 8 istigamotdo aparilir

I.Xammal ,materialLlhazir momulatlar kimi mohsullarin  nomenklaturasini(siyahi
say1)somarali
mohdudlasdirmaq mogsadilo momulatin baza konstruksiyalariin,konstruktiv eynilosdirilmis
torkib hissalorinin parametrik va 0l¢ii siralarmin optimal saviyyasinin doqiqlasdirilmasi.

2.Xammal, material ehtiyat hissalorindon vo alstlordon istifadonin somorsliliyini,homginin
mohsulun keyfiyatinin yoxlanmasi metallar1 va vasitalarinin miioyyon edilmasi;

3.Texniki vasitolorin vo metroloji gaydalarin toskilati vo elmi osaslarin1 ganuna salmaq
tassis etmek vasitasilo dlkads dlgmonin va vahidliyinin,doqiqliyini tamin edilmasi;



7.Standartlagsdirilmanin prinsiplori
Standartlasmanin prinsiplorina onun pilloli; sahalor arasi, miitoroqqi, diferensial,
kompleks vo s.Bu kimi istiqgamotlora inkisaf etdirilmosi imkanlarida daxil edilir.
Biitiin hallarda standartlagdirma islorinin,hazirlanan standartlarin vo basga texniki normativ
sonadlorin bir-birilo alaqoasi vo qarsiligl vohdati tomin edilmolidir.
Standartlarin islonmosina hotda onlarin yaxm orta vo ya daha genis perspektiv iiclin
hazirlanacagi kimi dovrii malumatlarda nozore alimmalidir.
Standartlagdirma butun hallarda miivafiq dovlet gozalarina elmi monbalora vo onun
aparilmasi toyinatina daha ¢ox uygun golon konkret metallara osaslanmalidir.Onun tocriibi,
eksperimental bazasi,vosaiti vo avadanhi§i gabaqcadan miioyyon edilmosi vo plana
salinmalidir.
Standartlasdirma biitlin imkanlarda dovlet planlarinin  miissiso  vo  toskilatlarnin
ohdaliklarinin yerina yetirilmasino qanunla sarait yaratmalidir.



8.Standartlasdirmanin digar elmlarls slagasi.

Bu saho iizro todrisin tokmillasdirilmasina vo ayri-ayri ixtisaslar tizro todris planina
diison digor fonlorlo qgarsiliglhi  olagosinin  genislondirilmosine  ehtiyac  getdikco
artir.Standartlagdirilmanin hoyata kegirilmasi vo miivafaqiyyatlori onun biitiin hallarda elmin
digor saholori ilo vohdoti halinda miimkiin olmusdur Bu baximdan standartlagsdirma hom
klassik nozariyyslors ,iqtisadiyyat, falsofa,hiiquq elimlorina hom da digar elimlors tobii vo
texniki elimlors istinad edir.Elmin miitoraqqi nailiystlorino asaslanmaqla st-ma biitovliikdo
elm kompleksinin xalq tasariifati sahalarine totbiqinin miistaqil bir elmin metoduna ¢evrila
bilir.

Standartlagdirmanin asaslart metrologiya vo mohsulun keyfiyatinin idars edilmasi fonni
onun totbigi,mOovgeyinden 1izah etmis olsaq saneye iqtisadiyati,sanaye istehsalinin
igtisadiyati togkili vo planlasdirilmasi,sanaye miiosisalorinin togkili,planlasdiriimas: va idars
edilmasi.

Sonaye statistikasi sonaye saholorinin texnologiyast vo s.kimi fonlorlo six olagodo
olur.Belo kihamin fonlorin komayils senayeds elmi texniki taraqqi masalalerin sonayenin
idaro edilmosinin togkilin  omoyin normalasdirilmasi totqigindo vo hollindo miitlog
standartlagdirmanin nailiystlorine vo metroloji xidmatlords istinad etmok lazim golir



9. Standartlasmanin nazari asaslari

Standartlagdirmanin nozori elmi asas1 hor bir ictimai iqtisadi qrulusuna aid olan osas
qanunun tobiiotinds irali golir.Dovriin miioyyan etdiyi tofokiiriin tosiri altinda forlamasir vo
inkisaf etdirilir.Comiysto xos olan biitiin iqtisadi-texnikihiquqi,folsofi vo digor elmi
problemlorin hallindo genis elmi vo tocriibi axtariglarin aparilmasinda vo digor foaliyyot
saholorindo standartlasdirmanin istiraki obyektiv bir zorurotdir. Standartlagdirma
comiyatin vo onun ayri-ayri sahalorinin inkisafi vo garsiligl alaqast yolunda angals cevrila
bilon biitiin n6v manelorin miivafiq sortlor osasinda aradan qaldirilmasma kémok edir.

Standartlasdirma foaliyyot sahosi lizra perspektv olan istigamatlorin toyin edilmosi nizama
salinmasi tomin edilmosi :sortidir.O,insanlarin bu giino godorki,genis elmi axtariglarinin va
tarixi tocriibosinin imumilogdirmoyin on miitoraqi tisuludur.
Standartlasdirmanin nozori vo elmi osaslarin askar edilmosi masalalori onun ohomiyati vo
totbiqi isi dovriin ictimai iqtisadi vo siyasi hadiselorinden konarda izah edilo bilmoz.Ozii do
bu dovlotlor iimum-xalq vo limumbosori movgelordon izah edilmoli vo texniki-igtisadi
yiiksalisin fonunu togkil edon vo on miihiim hadiso kimi qiymotlondirilir.

Standartlagdirma oslinde elmin vo xalq tasarriifati sahalorinin faaliyyastiniidars etmayin
vasitosi kimi ¢ixis edir.O,bir ¢ox normavo qganunlarin daha miitogokkil suroatdo gobul
edilmasina vo yering yetirilmasing sorait yaradir.Standartlasdirmanin bels yliksok rolundan
idaraetmo sahoasinda do getdikco daha genis istifado edirlor.

Standartlagdirma miiassisa vo togkilatlar birgs foaliyyatini qarsiligli razilasma yolu ilo tam
demokratiya osasinda ,toroflorinigtisadi maragina ,monafeyinovo 6hdsliyino uygun olaraq
qurulmagla idars edilmosine sorait yaradir.

Biitiin saholor {izro yenidonqurmanin strategiyasi oslindo inkisaf etmokdo olan 6lkolorin
igtisadi qiidratinin artirilmasina ,comiyyotin hoyat torzinin yenidon qurulmasma vo osl
inqilabi sigrayigla inkisaf etdirilmosino gorait yaratmagi nozords tutur.Lakin bu yolun
dolanbaclarini biitiin hallarda sohvsiz ke¢cmok olmur.Mahz standartlasdirma metodlarindan
istifade etmokla tosadiifi sohvlari va itkilori xeyli azaltmaq va hatta yox etmok miimkiindiir.



10. Geyimin standartlasdirilmasi.

Geyimin standart1 bu va ya digor tikis molumatlarin miiayyon gostaricilorinin nozardo
tutan vo miivafiq gaydada tostiq olunmus dovlot sonotidir.Standartlar momulatin
xarakteristikasidir. Standartlagsdirma texnoloji proseslorin tokmillosdirilmasina vo buraxilan
mosulun keyfiystino ciddi nozarot olunmasini tolob edir.Hor bir standartin némrosi 2
hissadan ibarat olur:

Mos:moigat toyinathi tikis momulatlarinin néviinii miioyyan edon standart 12566-81 kimi
yazilir.Bu ndmronin 1-ci hissosi standartin sira nomrasi,2-cisi iso tosdiq olunmus ili gostorir.
DUIST-lordon basqa, tikis momulati {igiin saho standarti(SST),respublika standart: (RST
)vo miiossiso standartt (MST) totbiq olunur.Respublika standarti respublika Dovlot Plan
Komitasi,Miiassiso standarti iso miiassisonin 6zii tarafindon tosdiq edilir.
Bundan olavo, hor bir moda ti¢lin texniki tasvir( TT) tortib olunur.
Moigot geyimlori kiitlovi istehsalda miixtalif 6l¢iilords vo uzunlugda hazirlanir.



11.Geyimin ol¢iilori vo onlara verilon talablori.

Maisat geyimlari kiitlovi istehsalda miixtolif dl¢iido vo uzunlugda hazirlanir “Olgii”
dos,bel,omba dairslori,boy vo moda ilo toyin edilir.Geyim istehsali {iciin 125 niimuno kisi
fiquru,137 qadm fiquru nozords tutulmusdur onlardan 32 niimunovi kist fiquru va 30
niimunavi gqadin fiquru tiglin geyimlor suala lizro %-lorlo nozords tutulan rayonlarda
hazirlanir.nlimunovi kisi va gadin fiquru kokliiyline gors 4 qrupa boliniir:1,2,3,4.  Kist
niimunavi fiqurunun 2va3 kokliik qrupu qadin niimunovi fiqurlari iso hor bir kokliik qrupu 2
yarimqrupa boliiniir.Qizlarm vo oglanlarin numunovi fiqurlar1 yaslarma goro 5 qrupa
boliiniir.
1.yeniyetmolor-14,5-18 yasa qodor
2.moktab yasl usaqglar-11-14,5 yasa qador
3.asag sinif sagirdlori-3-7 yasa qodor
4 korpolor-3 yasa qodor
Kigilor iigiin iist kdoynoklorindo bodon ii¢lin bosluq payr basqa geyimloro nisboton ¢ox
saxlanilir.Dos dairesinin dlgiilori arasmdaki ododi artim 4 sm nozordo tutulur.Olcii dés vo
boyun dairasilo miioyyonlosdirilirve sm ilo ifado edilir. Tikis momulatinin kiitlovi istehsalinda
miloyyaon olunmus 6l¢ii skalasi osas goyiirtiliir.

Geyimlors verilon an vacib toloblor- istismar toloblor vo gigiyenik tolablordir. Geyimlora
verilon on mihiim toloblordon biri do onlara verilon istismar miiddsti vo ya xidmot
miuddatidir.

Geyimlordo xidmot miiddoti dedikdo momulatin dagilana godorki istismar miiddsti basa
disiiliir.

Momulatin istismar miiddoti miiddasti saat ,giin,ay vo illor toyin edilir.

Momulatin yararsiz hala diismasi sabablordon ola bilor.Xalis xidmot miiddsati mamulatin
fiziki cohatdon istismar miiddatini basa vurmasidirs.

Geyimlorin kohnalmoasi vo yaxud dagimasi miixtolif amillorin tesiri altinda bas
verir.Geyimlorin dagilmasinda kompleks tosirloro mexaniki-bioloji ,foto-kimyovi vo basqa
tosirlor daxildir. Bundan basqa materiallarin siirtinmasinin do dagilmaya boyiik tasiri vardir.

Geyimloro verilon gigiyenik toloblorin asas vozifasi ondan ibaratdir ki,onlar insanin normal
hoyat foaliyyatini tomin etmis olsun .Istilik itirilmasinin asag1 salmaqla badonin daimi
temperaturunun saxlanilmasi li¢lin lazimi sorait yaratsin .Organizmi miihafizo etmoklo
miixtolif iqlim soraitindo insanin is foaliyystini saxlaya bilsin.

Geyimlorin gigiyenik funksiyasini nozaro alaraq bu toloblori 2 asas qrupa bolmak olar;

1.Insan boadanini xarici miihitin xosagalmoz amillarinden qoruya bilmosi-Buraya artiq giinos
stialarinin kiiloyin,¢conin,yagisin,qarin mexaniki zodolonmalorin tosirlori daxildir

2.0rganizmin normalfunksiyasint tomin etmok iigiin lazimi goraitin yaradilmasi-buraya
badonin tomizliyinin qorunmasi, tozun, ¢irkin badono daxil olmasinin qarsisinin alinmasi
daxildir.

Geyim toloblorinin 6donilmasi 6z ndvbasindo bir ne¢o amillordon ,yoni materiallarin
xassasindon,momulatin konstruksiyasindan, emaldan ¢ox asilidir.



12.Modanin strukturu modah standartlar vo obyektlar.

Standartlagdirmaya aid islorin gedisinds onun formalarmi vo yeni ndvlarini do aydin
nazars ¢atdirir .
Masoalan,standartlagdirma  sahosindo  aparilan  islorin  miqyasina géro  onu-milli
standartlasdirma vo Beynolxalq standartlasdirma ;standartlasdirmanin istigamotino vo
ohatosing goro -miitoraqqi standartlasdirma ,kompleks standartlasdirma adlandirilir. Bunlarin
hor birinin ayrica anlayis kimi izah edilmosinin vo dyronilmasinin genis tocriibi shomiyyati
vardir.

Milli standartlagdirma dedikdo ,standartlasdirmanin ancaq bir 6lko miqyasinda aparildigi
basa diisiiliir.Lakin standartlasdirma isi 1ki vo daha ¢ox suveren dovlotlorin istiraki ilo
aparilirsa ,onda buna beynolxalq standartlasdirma deyilir.Bu ciir standartlagdirma islori
dovlatlor arasinda ikitorofli vo ¢oxtarafli garsiliqli razilagsmalar osasinda ,yeni homin region
tzra birlikde halli lazim olan vo garsiligh iqtisadi slagolorin inkisafi iigiin zaruri olan
mosalolorin halli ti¢ilin aparilir.

Miitaraqqi standartlagdirma ,Standartlagdirmanin qabaglayici xarakterini
,standartlagdirilan obyekt iizro iroliloyislorin perspektivini, homin saho iizro normalarin
golocayini 0zilinds ifado edir.Miitoroqqi standartlasdirma —standartlasdirmanin obyekti lizro
tocriibodo oldo edilono nisboton daha yliksok soviyyado vo golocokdo optimal olacagi
planlagdirilan normalarm,
toloblorin qanuna salinmasi ilo biton standartlasmadir. Real soraitdon asili olaraq belo
standartlarda gostaricilor,normalar,xarakteristikalar,keyfiyyotin pillasi kimi totbiqi miiddoti
diferensasiya edilmoklo ganuna salinir.

Kompleks standartlagsdirma-maragi olan miiassiso vo toskilatlarin toloblorinin tamamilo vo
optimal O0donilmasini tomin edon vo standartlasdirmanin obyektina daxil olan qarsiligh
olagolondirilmis komponentli gdstoricilorin razilasdirilmasi vo osas standartin qiivvoyo
mindirilmasi miiddati ile alagalondirilmasi yolu ils hayata kegirilon standartlagdir madir.

Standart-bircinsli mohsullara tolablorin, zoruri hallarda iso konkret mohsullara taloblorin
onlarin iglonilmasi, istehsali va totbiqini tomin edon gaydalarin,homg¢inin standartlagdirmanin
obyektlorino aid normativ texniki sonaddir. Texniki sort-konkret modeldo ,markada vo s.
mohsullara toloblori ganuna salan normativ texniki sonaddir



13.Parcalarin standartlasdirilmasi vo tasnifat.

Standart-ingilis s0ziidiir,norma,niimuna,dl¢ii ,etalon monasinda isladilir .

Standartlasdirma-dovlot miqyasinda istehsal edilon momulatlardan xammal,yarimfabrikat
hazir momulat vo s.materiallar {iciin tasdiq edilmis yegans normalar demokdir.Momulatlarin
tohlil edilmasi ndvlarin toyini gablanmasi markalanmasi li¢ilin do standartlar vardir.
Parganin lifini qurulusunu va asas xassolorini toyin edon texniki normalarin comina standart
deyilir Standart-momulatin osas mozmununu ifado edon bir vasitodir .Pambiq parcalar {i¢ilin
birinci standart 1925-ci i1ldo nasr olunmusdur.
Standart dovlot ganunu qiivvesindodir vo onu pozmaq cinayotdirb yeni istehsal olunan
parcalara standart tosdiq edilir.
Yoni istehsal olunan pargalara standart tosdiq edilir.

Standart bir parca vo ya bir ne¢a parga qrupu liciin ola bilor. Standart asason par¢anin texniki
sartlorindon c¢okisini sixligmni mohkamliyini oris vo argac saplarmin nomrasini toxunma
tisulunu zibilli olmasini iplik va sap qurulusunu vo s normalar1 toyin edir.

Parcalar lif torkibino toyinatina vo qeyri-osas xassalorine gora miixtolif qruplara
boliiniir. Torkibina gora pargalar 4 qrupa boliinlir pambiq,yun,ipak vo kotan pargalar.Standart
toyinatia vo tosnifatina goro pambiq vo kotan pargalar 3 qrupa boliiniir
1.paltarliq pargalar.

2.riitubat hopduran pargalar.
3.dekarativ parcalar.



14.Parcalarin keyfiyyatinin yoxlanmilmasi.

Miisssisoni miitogokkil,arasikosilmadaon parga ilo tomin etmok ii¢iin onun ehtiyatia vo
saxlanmasma xiisusi fikir verilmolidir.Fabrikdo pargca ehtiyatt 20-45 giino nozordo
tutulur.Parca no godor ¢ox olarsa,onlar1 qrup tizro komplektlosdirmok vo dosonms ii¢iin
qaligsiz islonilmosini tomin etmok asan olur. Bu da asas sortlordon biridir.

Parcanin ehtiyati kisi tist geyimlori ti¢lin 20-30 gilino qadin vo usaq list geyimlori liglin 30-
35, glino plas ticlin 25-30 gilino,qadin vo usaq donlar1 tigiin 35-40 giinog,kisi vo usaq geyimlori
ticiin 25-30 gilino nozardo tutulur.

Keyfiyati va dlgiisii yoxlanib gobul edilmis parcalar stasionar konstruksiyali qurgularda
va harakotetdirici qurgusu olan qofoslordo-elevatorlarda saxlanilir.Stasionar konstruksiyali
stellajlar-roflor bir nego ndv ola bilar:roflor yesik soboko yolka sokilindo.

Pacalar1 qofaslorde saxlamagq ligiin o asagidan yuxariya dogru stellajlara boliiniib tistiino
taxta dosonir.

Pargalarin skaflarda saxlanmasina mexaniklosdirmaok {i¢iin telfer, ESPB-0,5,yaxud KSO-
1,0 markali galaglayicilardan va s. gqaldirici-dasiyict qurgulardan istifads edilir.Bunun
noticosindo agir ol amoyi vo parcalarin topunu tapib yigmaga sorf edilon vaxt bir qodor
azalib.



15.Parcamn torkibinin orqanoleptik usulla tayini.

Olgmoloar aloti va ekspert metodlar1 vasitosiio aparilir. Orqanoleptik vo sosioloji dlgma
metodlar1 ekspert metoduna aiddir.

Aloti 6lgmolor texniki 6lgmo vasitolorindon istifadoys osaslanir.Bu metodla mohsulun
kiitlosi ,momulatin kiitlosi ,momulatin qgabarit Olgiilori,imtinaya qodor i payt va s.toyin
olunur.

Keyfiyyot gostaricilorinin ekspert metodu ilo 6l¢iilmasi o zaman totbiq olunur ki,texniki
Olgcmo vasitolorindon istifado miimkiin deyil,¢otindir vo ya iqtisadi cohotdon olverisli
deyildir.Bu metod on ¢ox erqonomik va estetik gostaricilori toyin edon zaman istifads olunur.

Olgmolarin organoleptik metodunda ilkin dlgmo doyisdiricisi kimi ekspertlorin hissiyyat
organlarindan istifado olunur-gérma, esitmo ,dad ,daxilon hissetma.

Organoleptik metod tibbdo, yeyinti va otriyyat sonayesindo genis yayilmisdir.

Aloti vo organoleptik Olgmolorin  birlosmosi olan kombinator metodu mohsulun
keyfiyyatini toyin etmok ii¢iin istifado olunur.

Sosioloji metod xalq istehlaki mallarinin keyfiyyot gostaricilorinin giymatlorinin toyin
edilmosi,ictimai royin dyronilmasi va s.li¢lin totbiq olunur.



16.Tikis materiallarimin saxlanilmasi .

Tikis momulatlarinin,pargalarin,xozlorin keyfiyotini vo xarici goriiniislinii saxlamaq ti¢lin
bir sira sortlora omol etmok lazimdr.
Par¢a saxlanilarkon onda ola bilocok doyisiklik saxlanma miiddatindon,havanin
rlitubatindon,tempuraturundan,par¢anin anbarda yigilma gaydasindan va isigdan asilidir.
Toxuculuq mallar1 vo xozlor miitlog quru vo sorin anbarda saxlanilmalidir.Riitubotin yiiksok
olmas1 parcani ¢iiriidiir. Anbarda havanin 65% riitubatli vo 20*C tempuraturunda olmasi
normal sorait hesab edilir,Cox yiiksok tempuratur parcani qurudur,sortlosdirir,
keyfiyatini pozur.
Anbar tomiz saxlanilmalidir.buna omal edildikdo materialin xarici goriiniisii qorunar.Tomiz
anbarda parcaya,paltara kiivo vo s doymir,paltar kiflonmir vo keyfiyatini itirmir.Anbarda
taxta vo ya sablon {lizorino yigilan momulatlari tozdan qorumaq iiglin onlarin istii oOrtiilii
saxlanilmalidir. Anbarm havasi tomiz olmalidir.Havada ziyan verici qazlar olmamalidir.
Saxlanilan materiallara giinog siiasmin diiziino diismomolidir.Clinki siianin tosirindon
toxuculuqg materiallarin vo xozlorin keyfiyoti pozulur.Anbarda materiallar otagr qizdiran
cithazda 1m, elektirik is18indan 0,5m vo anbar divarlarindan 20 sm arali saxlanilmalidir.
Saxlanilan materiallara kiivo doymomaosi ti¢iin skafa,
qaxgalara,xirda torbalara naftalin qoyulur.Otagda olan avadanliga vo ddésomoyo 400 ¢
skipidarla kafur garisigi mohlulu piiskiirmok vo Im2 désoms sahasine <<DDP>>preparati
vurmagq lazimir.Bu ziyan verici hogaratlardan materiali qoruyur.
Qiymotli xozloro naftalin sopmok moslohot goriinmiir.Ciinki naftalin xozin tikislorini
qurudur.Naftalin kigik kisolordo xozlorin miioyyon yerlorino qoyulur.Xozlor tez-tez
cevrilir. Metal furniturlar pas atmamaq tglin riitubotdon qorunur.Kéynoklor qutularda
saxlanilir. Xoz boyunluglar1 olan iist paltarlar asili halda saxlanilir.



17.Ulgiilarin hazirlanmasi

Ulgii niimunalori asasan modalar evindan gotiiriiliir. Konstruktorlar eksperimental sexda
nlimuno iilgilisiinii yoxlayir,doqiglosdirir vo {ilgii hazirlayan qrupa verirlor.Orada iilgilor vo
komokgi iilgiilor hazirlanir.Ulgii 5 komplekto hazirlanir.2-si eksperimental sexdo parganm
sarf olunmasini hesablamaq Uciin 1-i hazirliq sexina tabasirlo hazirlamaq iigiin verilira.2
konplekt is iilgiisli iso bi¢cim sexino verilir.Bunlarin 1-do qiisurlu parcalari tabagirlomok o
birindo iso désomnin iizorindo qoyulan tabasirlonmis parsanin pozulmus tabasirini ovoz
etmok lciin istifado edilir.lentli bigici maginda geyimin hissolorinin hazirlamaq {igiin slavo
tilgii isladilir.Bir lentli bigici masinda komplektin yaris1 qadar tilgii lazim olur.Tikis sexina
geyim hissalorinin bortunu,momulatin stoyini cib yerini va s .qeyd etmaok ti¢iin slave iilgi
verilir.Ulgiilor 0,9-1,2 mm galmlhiginda méhkom preslonmis kardondan hazirlanir. Dlavo
tilgiilor kordondan hazirlandigdan sonra konari nazik tonoko domirlo hasiyslonir.Uzun
miiddot doyismoyon geyim hissolorini bigcmok {iclin olavo iilgiilor diiraliminium vo buna
bonzor metaldan hazirlanir.Ulgiilorin konturu konturu kardona karandasla ¢okildikden sonra
artig1 universal tikis masinina salinmis bigaqla kosilir vo ya xiisusi MPL markali masminda
kosilir.MPL masin1 adi tikis masmimin stolu tistiindo birlogdirilir.Onun diiz xott boyu kosmo
tezliyt 20-25 m/san-dir.Hazir iilgiilor nozarat sobasinde yoxlanib dairovi kenarma damga
vurulur.Ulgiide par¢anin oris vo argac saplarmm istiqamoti ¢okilir.Bundan basqa ,iilgiido
calaq yeri gostarilir.
Ulgiiyo ¢okilmis xatlor konstruktor senadlorinin vahid sistem ii¢iin olan DUIST-2-303-68 —in
tolablorine uygun golmaolidir.
Ulgiilori parcaya vo ya kagiza kociirmok iigiin,adoton, onlarin konarmdan tabasir vo ya
qolomlo cizilir.Hazirda iilgiilorinkagizakdciiriilmosinin - miitoraqqi  istillart  tapilmisdir.
Masoalon, iilgiilor parga iizorindo yerlogdirilib iistiindon tezquruyan rong sopilir vo naticodo
tilgliniin konturu alinir.



18.Ulgiilorin sahasinin hesablanmasi.

Tikis momulati doyarinin 80-90 %-ni onun tikilmasina sorf edilon materialin qiymati
togkil edir. Momulatin omtos doyarinin azaldilmasi vo rentabelliyinin artirilmasinda on
somarali tisul-keyfiyyoyi pislosmadon tullantilarin migdarmin azaldilmasi,ehtiyatlarin askara
¢ixarilmasi vo bi¢im ti¢ilin materiallarisegilmosidir.Miiassisalords asas materialdan na godor
isladilocoyini arasdirmaq ticlin molum modada vo molum goriinlisdo geyimlor {iclin
materiallarin nozordo tutulan normalarina riayot edilir.Oslindo sorf olunan osas materiallar
homin normalarla miigayise olunub ,material sorfindo alinan gonaot toyin edilir.Materialdan
istifado normasmi hazirlanmasinda bir sira mdvcud tullantilarin azaldilmasi1 hesabina
materialin gonaastliliyine inkan yaradilir .Normalar miimkiin gador minimal olmalidir. Bunun
liclin tikis miiassisalorindove Modalar evindo osas materiallarindan istifado normasinin
tokmillasdirilmasi va diizgiin togkil edilmasi gonaastlilik sahasindo baslica istigamatdir.

Bizim omoliyyati miixtolif olduguna goro parcalarin hor biri {i¢lin xiisusi norma toyin
edilir. Bu normalar asagidakilardir:
1.Tabagirlomo normasi1 —H tab
2.Texniki norma —Htex
3.Fond normas1 -H f

Bu normalarin hamisi geyim iilgiilorinin sahasindon, yoni parcalarin ancaq geyima
islodilon sahosindon ibarot olur.Buna goro do homin sahoni doqiq hesablamaq
lazimdir.Eksperimental sexds modalarin tilgiileri vo texniki sonadlari hazirlanir. Bu tlgiilorin
sahosi iso modalar evinds vo miiassisonin eksperimental sexinds hesablanir.

Ulgiilorin sahosini hesablamagq iigiin bir sira iisullar vardir.

1)Hondosi tisul

2)Ulgiilori tarazido ¢okma iisulu.
3)Kombinoedilmis iisul .

4)Tabasir tozu sopma tisulu.
5)Fotoelektron masinda hesablama tisulu.

1.Hondasi tisulda iilgiilorin sahasi kicik hondosi formalarda boliiniib ayr1 —ayriligda
hesablanir.

2.Ulgiilori tarazida ¢okmo iisulu . Ulgiilor, adaton
Kartondan kosilib hazirlanir.

3.Kombinoedilmis (qarigiq)iisul.Bu iisulun mahiyyoti ondan ibarotdir kionda iilgi
sahasinin boyiik qismi diizbucaqlinin sahasi kimi, ayrixatli tilgiilorin sahasi i1sa planometr
vasitasi ilo 6l¢iiliib tapilir.

4. Tabasir tozu sopma Usulu.

5. Fotoelektron masmda hesablama {isulu IL-1 masmi ilo 6l¢giilmoya asaslanir.Ulgiilorin
sahosini bu masinla hesabladiqgda omok mohsuldarligi ovvolki iisullara nisboton 6-7 dofo artir.
IL-1 masminda iilgiilorin sahasi isiq siiasinin komayi ilo fotoelektron qurgusundan istifada
etmoklo Olgiiliir. Bu masinda iilgliniin sahasi o, siia yolunu tutdugda generatordan golon
impulslarin sayilmasi ilo hesablanir.

Ulgiilorin sahalari 3 dofs 6lgiiliir,sonra orta dlgii saho gotiiriiliir.



19.Etalonlar vo niimunavi ol¢cmo vasitolari.

Miixtolif sahoalordo istifado olunan Olgiilorin vo 0l¢li cihazlarinin  eyniliyini  vo
diizgiinliyiinii tomin etmok ii¢iin Ol¢ii vahidlorinin etalonlardan niimunovi ,sonra iso is¢i
Olctlilora vo Olgii cihazlarma Oyiiriilmasinin vahid sistemi yaradilmisdir. Bu sistema asason
vahid Olgiilorin 6tiiriilma vasitolorinin doqiqliyo goro asagidaki tosnifati gobul olunmusdur.

-Etalonlar;
-Niimunovi 6l¢ii vo 6l¢ii cihazlari;
-Isci 6l¢ii vo dlcii cihazlari.

Vahidlorin 6l¢iilorinin Stiirtilmasinin metroloji zancirinds on yiiksok band etalondur.

Etalon vahid 06l¢iiniin borpa olunmasini vo saxlanmasini,yoxlama sxemina osason onun
oziindon asagida duran o6lgma vasitaloring Gtiirlilmasini tomin edon 6lgmao vasitosidir.

Etalon rosmi qaydada tosdiq olunmus 6lgmo vasitasidir.Lakin onunla birbasa istehsalat
soraitinde dlgmalar aparmaq goti qadagandir,ciinki o ancaq 6l¢ii vahidlerinin saxlanmasi vo
onlarin digor 6lgmo vasitolorino Otiirtilmosi tigiindiir.

Etalonlar ilkin v ikinci olurlar. ilkin etalonlar dl¢ii vahidinin beynalxalq miqyasda qobul
olunmus tayinatina uygun golon dovlat etalonlaridir.

Cox mosul hallar ti¢iin xiisusi etalonlardan istifado olunur.Xiisusi etalonlar bu hallarda ilkin
etalonlari ovoz edir.

Olko iiciin rosmi tosdiq edilmis ilkin vo ya xiisusi etalon dovlet etalonu adlanir.

Ikinci etalonlar dzlorinin vazifalorino gdro niisxo etalonlarina ,miigayiso etalonlarma ,sahid
etalonlara va is¢i etalonlara boliiniirlor.

Niisxa etalonlar vahidlorin Olgiilorini is¢i etalonlara Otiirmok tigiin istifada olunurlar.Bu
etalon he¢ do homiso dovlat etalonunun fiziki niisxasi olmur.

Sahid etalonu dovlat etalonunun saxlanmasini yoxlamaq vo onun xarab olmasi va itmasi
hallarinda onu avaoz etmok {i¢iindiir.

Miiqayiso etalonu bu vo ya digor sabablordon bir —birilo bilavasito miiqayise oluna
bilmayan etalonlar1 miiqayisa etmak ii¢iin tatbiq olunur.

Isci etalon vahid 6l¢iinii yiiksok daqiqliklo niimunavi 6lgma vasitalorine dtiirmok iiciin
,ayri- ayr1 hallarda iso daha doqiq is¢i 6lgmo vasitolorinoe 6tiirmok {igiin istifado olunur.



20.0lcmoa vasitalorinin xatalari.

Olgmonin noaticasinin dlgiilon komiyyatin asl qiymotinden meylliyino lgmonin xotasi
deyilir Olgmalorin naticolorinin dlgiilon komiyyotin osl giymotine yaxinligmi oks etdiron
O0lemoanin keyfiyyeotine 6lgmalarin doqiqliyi deyilir.

Olgmo vasitolarinin doqiqliyi onlarm xatalarmin sifra yaxmhgmi oks etdiron keyfiyyatdir

Xotalar ifads olunma iisuluna gors miitlog, nisbi va gotirilmis xotalara boliiniirlor.

Olgii cihazinm miitloq xatas: cihazm gdstarisi ilo dlgiilon komiyyetin sl (hoqiqi)qiymati
arasidaki forqidir.

Cihazin nisbi xotas1 cihazin miitloq xotasinin dlgiilon komiyyatin osl (hoqiqi )qiymatina
olan nisbaotidir. Cihazin gotirilmis xotasi cihazin faizlo ifado olunmus miitlog xotasinin
olciilon komiyyotin normallasdirict qiymotino olan nisbetidir.Olgii cihazinin statik xotasi
sabit komiyyatlorin 6l¢iilmasi {igiin istifade olynan cihazin xotasma deyilir.Ol¢ii cihazinin
dinamik xatas1 cihazin dinamiki rejimdaki xaotasi ilo onun miivafiq 6lgme momentindaki
statik xotas1 arasindaki forqo deyilir.Xotalar homginin statik vo dinamik xotalara
boliiniirlor.Olgii cihazinm statik xotas1 sabit komiyyatlorin lgiilmasi {iciin istifado olunan
cihazmn xotasina deyilir.Olgii cihazinin dinamik xatas cihazin dinamiki rejimdoki xotasi ilo
onun miivafiq 6lcma momentindaki statik xatas1 arasindaki forqe deyilir.

Omolo golmo xarakterino gora 6lgma vasitolorinin xotalar1 sistematik vo tosadiifi xotalara
boliniir. Sistematik xotalar o xotalara deyilir ki,onlarin komiyyati vo isarasi sabitdir vo
yaxud miisyyan qanunauygunlugla doyisir.

Sistematik xotanin osas xlisusiyyati ondan ibaratdirki,onu avvalcodon toyin etmok vo
sonra Olgmonin naticasine alave etmok miimkiindiir. Sistematik xatalar1 aradan galdirmaq
tigiin” diizolisdon”
istifado olunur.



21.0l¢malorin vohdatliyi.

Olgmolarin vohdotliyi onlarin elo voziyyatina deyilir kiburada dlgmolorin diizgiinliiyii
tomin edilir va 6l¢iilon komiyyatlorin qiymatlori ganunilosdirilmis vahidlorlo ifads olunur.

Idaro vo miiassisolords dlgmolorin vohdotliyi iizro aparilan islor homin togkilatlarm osas is
novloring aid edilir.

Olgmolorin vohdatliyinin tomin olunmasmnin hiiquqi asasmi qanunverici metrologiya toskil
edir.Qanunverici metrologiya dovlot aktlarmin vo miixtolif soviyysli normativ-texniki
sonadlorin toplanmasini noazords tutur.Bu sonodlor metroloji gaydalarin, toloblorin va
normalarin totbiq olunmasini tolab edir.

Olkodo 6lgmolorin vohdotliyinin qaranti xalq tesorufatinmn tonzimlonmosinin iqtisadi
mexanizimidir,homginin - dovlstin - vo  istehsalatin gayda-ganunlaridir.Bu qanunlar
qanunverici metrologiyanin tolablorinin pozulmasina goro iqtisadi sanksiyalar,maddi
,inzibati va cinayat masuliyyatlarina calb olunma kimi caza tadbirlori nozards tutur.

Olgmolorin vohdatliyinin tomin olunmasinin texniki bazasi fiziki komiyyatlorin miiayyen
Olclilorinin tozolonmasi vo ondan haqqinda informasiyanin olkodo olan biitiin 6lgmo
vasitoloring orturulmasi sistemindan ibaratdir.

Nisbatlor skalasinda fiziki kamiyyatin sifir qiymati skalanin sifra barabar qiymatine

verilir.Bu ciir 6l¢liniin tozolonmosi oksor hallarda ¢otin bir masoloya ¢evrilir.Bununla belo
Olgmolorin vohdatliyi o zaman tomin olunur ki ,homiso vo hor yerdo sifir dlgiisii eyni
olsun.Bu ,corgo skalas1 {lizro aparilan O6l¢molorin vohdstliyini tomin etmok ii¢lin daha
vacibdir, ¢iinki burada geyri —molum 06l¢ii sifirla miiqayiso olunur.
Vahidlorin ol¢iilori dlgmalorin aparildigr yerds tozolona bilar, vo yaxud onlar haqqinda
informasiya onlarin morkozlosdirilmis saxlanildigi vo ya tozolondiyi yerdon oturiilo bilor.Bu
metodlardan asili  olaraq vahidlorin tozolonmosi  markazlosdirilmis  va  geyri-
morkozlosdirilmis ola bilar.



22.0l¢ms informasiyasi.

Olgmo &lgiilon komiyyatin qgiymoti haqqinda informasiya almaqdan ibaratdir.Bu, o
demokdir ki, 6l¢cmoya godor bu komiyyat haqqinda he¢ no molum deyil ?

Xeyir, o demok deyil.Oksino, dlgmoni aparmaq liglin ¢ox seylori avvolcodon bilmok
lazimdir.Birinci ndvbodo 6lgmo obyektini yaxsi tosovviir etmok lazimdir.Masolon i¢i bos
kiiraciyin daxili diametrini no adi xotkeslo no do mikrometrlo 6lgmok olmaz.Kristalda
atomlar arasindaki mosafoni 6lgmok tiiglin no uc Olgiilori ,no do strixli uzunluq olgilori
yaramir.Bir ne¢o 6lgmo masalolorini imumiyyotlo qoymaq olmaz .Masalon ,elektronun no
rongini ,no do iyini 6lgmok olmaz.Olgiilon komiyyatin 6lgii vahidini bilmok lazimdir.Oks
togdirdo moalum olmayacaq ki,onun ol¢iisti no ilo miigayise edilmalidir metrls, kilogramla
,santyd ilo vo s .He¢ olmasa onun Olgiisii haqda tosovviir olmalidir.Hor bir Olgiini
aparmazdan avval dl¢iiniin naticasina tasir edon faktorlart miioyyanlogdirmak vacibdir.

Olgmoyo godor olan informasiyaya anpior informasiya deyilir.Ogor dlgiilon komiyyat
hagqinda heg bir sey bilmirikso, he¢ noyi do oldo edo bilmarik.Digor torafdon
olgiilon komiyyast haqqinda hor sey molumdursa ,onda 6lgmo lazim deyil.Olgmolorin
zoruriliyi Olgiilon komiyyotin miqdar1 xarakteristikas1 hagqqnda informasiya qithigi ilo
olagodardir.

Metrologiyanin ~ asas  postulati-cthazin ~ gOstaricisinin =~ ¢ixarimasi  tesadiifu
odaddirse,0lcmads  anpior informasiyanin  hokmon istifadesi metrologiyanin ikinci
postulatidir.



23.Sertifikatlasdirmanin tatbiqi sahalori.

Milli sertifikatlasdirma sistemi respublikada istehsal edilon vo hamg¢inin ixrac vo idxal
olunan mohsullarin
(proseslorin ,xidmatlorin)sertifikasiyasmnin asasini qoyur.

Milli sertifikatlasdirma sistemi ISO-BEK sanodloring, beynalxalq 1SO9000 seriyal
standartlarda vo standartlagmanin osasini togkil edon beynolxalq sonadlors istinad edarak
movcud olan beynalxalq norma vo qanunlar osasinda qurulur.

Azorbaycan Respublikasinda sertifikatlasdirma sistemi hiiquqgi-normativ baza osasinda
tonzimlonir.

Sertifikatlagdirmanin asas moqsadi asagidakilardir;
ohalinin hoyati,saglamligi,omlaki vo otraf miihit {iciin tohliikoli olan mohsullarin(
xidmotlorin)istehsalinin  (idxalmm) vo  satisinin qarsisinin - alinmasi;respublikada
miuossisalorin vo sahibkarlarin beynolxalq ,iqtisadi, elmi-texniki omokdasligda, homg¢inin
davili bazarda va ticaratds istiraki liclin olverigli soraitin yaradilmasi vo rogabatliliyin inkisaf
etdirilmosi;
istehlak¢ilara mohsullarin( xidmatlorin) soristoli secilmosindo kdmoklik gostorilmaosi .
Sertifikatlagdirma ilo olagoadar islorin hoyata kecirilmosi Milli Sertifikatlasdirma Sisteminin
AZS 498-2010 “Oxsar mohsullarm sertifikatlagdirma sistemi”’ndo miioyyon edilmis toloblors,
sertifikatlagdirma sxemlorino homginin beynolxalqg normalara miivafiq olaraq hoyata
kecirilir.Bela ki,konkret mohsula(xidmats)”uygunluq sertifikat’”nin verilmosi
sertifikatlagdirma sxemlorindo miioyyon edilmis qaydada yoni ,mohsullarin smaqlarmin
miisbot naticaloring ,istehsalatin  vo ya keyfiyyat sisteminin sertifikatlagdirilmasina
osaslanaraq
Sertifikatlagdirma ilo olagodar islor ,istehsala, idxala vo ixraca miivafiq olaraq hoyata
kecirilirvo miivafiq sertifikatlar verilir.
Verilon sertifikatlarin miiddati sertifikatlagdirma sxemlorina vo mohsulun mahiyyastine uygun
olaraq miiayyan edilir.
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