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1. Yaxahgin iglanmasi

Alt yaxaliglarin islenmasi: Ust geyimlerde yaxaligin hazirlanmasi ve yigiimasi 3
marhaladen ibaratdir:

1. alt yaxaligin hazirlanmasi

2. alt yaxahgin Ust yaxaliga birlagdirilmasi

3. yaxaligin boyun dairasina birlagdiriimasi.

Geyimin tayinatindan va modasindan, elace da birlesdirma Usulundan asili olaraq
yaxaligin hazidanmasi ve konstruksiyasi muxtslifdir. boyun vyerina yatan, boyun yerina
yatmayan, oturacagli, uclari iti bucaqli, oval formasi ve s. Yaxaliq esas ve bazak pargasindan,
suni ve tebii xazdean hazirlanir.

Yaxaliq akser hallarda alt yaxaligdan, aragati materialindan va Ust yaxaligdan ibaret olur.
Lakin sirnnmis materialdan, xez asasli pargadan, alave gat yapisdiriimis sini xazdan olan
yaxaliq va alt yaxaligsiz (alt hissasiz, yani yalin qat) yaxaliq birqat da ola bilar.

Alt yaxaligin hissalari va oturacag! ayri bigilmig yaxaliq bir-birine uygunlasdirilaraq calanir.
Bu zaman tikisin eni calaglarda 5-7 mm, orta tikisde ise 10 mm olur. Oturacadi ayri bigilmis
yaxaliglarda (masalan, plas ve gddakcada) avvelce yaxaligin hissaleri, sonra ise oturacagi
calanir. Tikisler presda acilib Utllenarken alt yaxaliq tam atllanir, yaxud tikis payi acilir ve
universal masinda her iki terofden tikislo bandlenir. Naticads, aciimis tikis alde edilir. Alt
yaxaligin hissalarini xisusi masinda birlesdirdikda, eyni zamanda, ham da onun tikigini agmaq
mumkuanddar.

Alt yaxaligin hissaleri yapisqanla birlesdirildikda onlar avvalce calanir ve tikigler acilib
utdlendikden sonra igeri terefi yuxariya olmaqla 7-10 adadden ibaret dast halina salinir ve
ustdeki alt yaxaligin olgisu ulgu ile musayyanlasdirilir. Alt yaxaliq dasti sixicilar arasinda sixilir

va qeyd xatlarindan bigcim masininda kasilir.
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2. Ust yaxaligin iglonilmasi ve alt yaxaliga birlogdirilmasi

Yaxaliglar birlesdiriimazden avval Utl ve ya presda utulenir, Ust yaxaliga lazimi forma verilir.
Sonra dast halinda (7-10 adad) yigilir, Ustindaki yaxaliga ulgu qoyulur, dl¢lisu daqiglagdirilir ve
bicim masinlarinda artiq hissasi kasilir. Parca naxisli va ya mil-mil olduqgda onlarin simmetrikliyi
uygunlasdirlir. Bu zaman har bir Ust yaxalig ayrica udlgu ils yoxlanilir, tabasirlonir va
daqiglasdirilarak kasilir. Alt yaxaligi yaxaliga, alt yaxaligi boyun yerina birlesdirmazden gabaq ve
ya birlagdirdikden sonra da tikmak olar.

Alt yaxaliq Ust yaxaliga gevrilon tikigle ve yaxud da boyuna yatan hissa ila, yan teraflarin
kanarindan qatlanib tikilir. Bu halda onlari yapisgan va ya tikigla birlesdirmak olar.

Yapisqanla birlegdirildikde movsumi kisi paltosunun yaxaligi xdsusi aparatinda yigilir. Bu
zaman Ust yaxaliq astari yuxarin olmagla alt yastigin Ustiine qoyulur. Sopnra onun Ustina iki
hissadan ibaret olan yaxaliq araqati materiali daha sonra ise alt yaxaliq qoyulur. Aragati materiali
ila birlikda alt yaxaligin kesiklari st yaxaligin kasiklarindan 1,0-1,2 sm qisa olmalidir. Ust yaxaligin
kanar kesiyi, yan taraflori daxili ve kanar sablonlarin kdmayi ile qatlanib preslanir. ©gar xususi
masgin gizli tikisli olmazsa, yaxaligin kanar kasiyi universal masinda c¢evrilan tikisle, qalan kasikler
isa yaxaliq yerina tikildikden sonra xacgvari tikigle alda isloenir.

Ust yaxaliq alt yaxaliga cevrilen tikisle birlogdiriimalidirss, onlar (iz-tize citlenir. Ust yaxaliq
alt yaxaliga nisbaten yan terafden 3-4 mm, oturacaq kesiyinds ise 7 mm artig olmalidir. Ust

yaxaliq alt yaxaliga uclardan 5-6 mm yigilmagla koklanir, yi1giima ttalenib duzsldilir.
3. Qolun iglanmasi va qol yerina birlagdirilmasi

Qollar muxtslif konstruksiyada hazirlanir: bitisdirma qol, reglan, butov bigimli, kombina
edilmis qol. Bu gollarda bir tikigli, iki tikigli ve g tikigli ola bilir. Qol agzinin igslanmasina gora da
gollar muxtalifdir: monjetli, manjetsiz, slisli, slissiz, naxisli, bluzmali ve s.

Ust geyimlerde palto, plas, godekce, pencek, jaket ve s. Qol astarli hazirlanir. Qis
geyimlarinde isa onlara slavs istilik saxlayan ara gati materiali qoyulur. Ust geyimlarinds qol qol
yerina sonradan birlagdirilir.

Qolun igleanma ardicilhigr materialdan ve konstruksiyadan asilidir. Qol 6zu iki marhalade
hazirlanir:

1. golun hazirlanmasi

2. Qolun asasa birlasdiriimasi

Qolun hazirlanmasi: qol astarinin, istilik saxlayan gatin, golun agzinin hazirlanmasi elace do

gol astarinin qola bilmasdirilmasi nazarde tutulur.



Qol astarinin va istilik saxlayan aragati materialinin hazirlanmasi

Qol astarinin calaq olarsa o, gabaq ve dirsek kasiklarini birleagdirmazden avval tikilir. Calaq
qgol astarina calaq terafden 0,7 sm maesafada tikilir. Qabaq kesik Ust terefden cartiklori
astar qol yerina, gabaq kasikden birlesdirdikde qabaq kasiyin ortasinda 15-20 sm acgiq yer
saxlanilir.

Qollarin istilik saxlayan ara materiali pambiq, vatin va penopoliuretandan hazirlanir.
Pambigdan olan araqati materiali xtsusi sirigh tiken masinda cunaya sirinir. Modeldan asili olaraq
hamin bu sinnmig material golun hissesina 1,5-2,5 qat, qolun agzina isse 1 gat qoyulur.

Penopoliuretan gati iglim saraitina va Ust parganin qalinligina gére 0,3-0,5 sm qalinliginda
bigilir. Qol astarinin yuxari hissasine iki gat qoyulur, agiz terefina ise yuxaridan 8-10 sm qisa
goyulur. Astar ipekdan olduqgda istilik saxlayan ara materiali qol agzi kssiyinden 0,7 sm arall

birlagdirilir.

4. Qolun iglanmasi

Ust golun gabaq kesikleri Ust hissadan, alt hisseni ¢artikleri arasinda 0,3-0,5 sm yigmagla 1
sm eninda tikilir. ©ger par¢ca galin olarsa dirsak tikisinin Ustinden baxya tikisi nezarde
tutulmusdursa, qolun gabaq kasiyi golun agzindan 10-12 sm uzunluqda tikilir. Onun galan hissasi
ise dirsak tikisinin Ustindan baxya tikisi quruldugdan sonar tikilir.

Modaya miuvafiq olarag qolda kemarcik pat nezerde tutulmusdursa gabaq kesik tikildikda
coltikde muayyan edilmis yera qoyulub tikilir. Qolun qabaq tikisi acilib Gtdlanir, eyni zamanda Ust
hissasinin alt hissaya drten gismi dartilaraq uzadilib tttlenirs Bu amaliyyat Utl ile ve yaxud xdsusi
preslorle aparilir. Qolun qabaq kasiyini, dairavi kasiyi ve slisi iglondikdan sonrada tikmak olar. Bu
halda golu astarla igladikde qolun qabaq kasiyi astarin gabaq tikisina uygun galmalidir.

Qol agzinin islanmasi

Qabaq tikis islenib qurtardiqgdan sonar kémakgi Ulgl vasitasi ile qolun Uz terafinden golun
agzinin gatlama payi, qolun igeri tersfinden isa slisin tikilma xetti kdmakgi tGlgu ile miayyen edilir.
Qolun agzinin méhkamliyi Ggun igeri teraefden yapisqanh ve ya yapisgansiz ara materiali goyulur.

Ara materiali yapisganla yapigdirildigda onun yuxari kasiyinden 0,2-0,5 sm asag! yapisqan
planka qoyulur. Qolun igeri tarafi Utl ile yaxud da xUsusi preslerds yapisdirilir. ©gar yapisqansiz
ara materialdan istifade olunarsa ara materiali golun agzina avvalca kdklanir, onun asagi kesiyi
golun gatlama xattine uygunlasdirilib qoyulur. Ara qatinin yuxari kasiyi isa gizli tikigli xtsusi
masinda i¢ari tarefdan qolun agzina basdinlir, yaxud da al ile xagvari tikisle bandlanir. Qolun agzi

xususi onu xususi aparatlarda da yigila bilir.



5. Qolun manjetls iglonmasi

Qolun agdzi models muivafiq olarag manjetsiz ve gatlanan manjetli ola biler. Manjet ara
materiall vo yaxud onsuz iglenir. Manjet asas pargadan, xazdan va digar materiallardan ola bilir.
Manjetin astar teroefinden qeyd olunmus xatdan ara materiali kdklanir. Manjet qeyd edilmis xatt
boyu uzununa qgatlanir, kasikler barabarlagdirilir. Sonra yan kasiklerinden 0,5 sm eninda ¢evrilan
tikisle yuxari kasikleri ise 0,7-1 sm masafe qalana gadar tikilir. Cevrilon tikis manjetin astar
tarefindan icra edilir. Kunclerds 0,2-0,3 sm pay saxlamagla manjetin artigi kesilib atilir. Sonra
manjet cevrilir, kinclar duzaldilir, Gtulanir ve madelde nezerds tutulmugdursa kant amsale
gatirmakle baxyalanir.

Hazir manjet astarla birlikde qol tarafden 1 sm eninda qola calanir. ©gar qolun ajzinda
blizme vardirsa o, c¢ertiklar arasinda barabar paylanir. ©gar qolda diymalenan manjet nazarda
tutulmusdursa onda qolun dirsak kasiyi manjetin enina qgatlanan tarafe 1 sm adlayir.

Qol diymalenmayan manjetloe islondikde manjetin kasiklari ara materialin yanlari ile birlikde
calanir. Bu tikis gol terafden salinir. Sonra ttulenir. Duymalenan manjetli qolda eynin zamanda
dliymalenan teraf yatirdilir va qolun kasiyi 1 sm i¢ariye dogru yoénaldilir. Diymalanmayan manjetli
golun agzi xususi maginda manjetin eni boyu ortadan gatlamagqla koklenir. Koklama tikisi qatlama

xattinden 1 sm masafada salinir.

6. Astarin igslanmasi

Astarin iglenmasi geyimin konstruksiyasindan va c¢esidinden asilidir. Onun hazirlanmasi
asqinin, atek saxlayanin, ciyinliyin ve istilik saxlayan ara materialin islenmasi daxildir. Astar
asasen bu ardicilhgla iglanir.

Ovvalce asql vo atak saxlayan hazirlanir. Ensiz parganin kanari har iki terefden 0,7 sm
eninda ig¢ari qatlayaraq Ust Usta qoyulub ele barabarlasdirirler ki, astarin eni hazir vaziyystda eni
0,7 sm olsun. Tikis asqinin ortasindan salinir. Asqi xususi lentlarda hazirlanir.

Otak saxlayani hazirlayanda astar parca iki gatlanib 0,7-1 sm eninda cgevrilan tikigle islonir,
xususi alatle gevrilib va iki qatlanir. Bukulen yerde ona Ug¢bucaq formada 0,5-0,7 sm eninds band
vurulur. Va diayma ugun ilgak hazirlanir. Bandlama tikiginin biri G¢bucagin oturacaginda o birisi isa
bundan 1,5-2 sm arali salinir. Sonra utulenir. Btak saxlayan ucu kasiyin qol yerinin tikisine qoyulub
tikilir. Asqinin uclari boyun yerina ele bandlenir ki, orta tikisin her iki terefinden uzunlugu 3-3,5 sm
eyni olsun.

Astarin yan xisdakli yigmalari qol yerindan baglayaraq bel yerine gader 1 sm eninda tikisla

tikilir. Tikis bel xotdindan baslayaraq asagiya dogru enlilagdirilib ve yigmadan 1-1,5 sm asagida



tikilir. Yuxari xisdakli yigma ¢iyin kasiyindan 1 sm eninda tikilmakla asagiya dogru ensizlagdirilib va
yigmanin sonunda 1,5-2 sm kegmis yox edilir. Xisdoeksiz yigmalar ise qeyd xatlarinda birlesdirilib
tikilir. Sonra astarin yan ve c¢iyin kasikleri qolun dirsek ve gabaq kasikleri, arxa hissenin orta

kasiklari 1 sm eninda islanilir.

7. Ciyinlik va ¢iyinlik altinin islanmasi

Geyimin xarici gorunusunu yaxsilagsdirmaq ugun Ust ¢iyinlikdan, ¢iyin althgindan ve arxa
ciyinlikden dae istifade edilir ve gol yerina tikilir.

Arxa ciyinlikden geyimin konstruksiyasinda nazerds tutulan hallarda istifade olunur. Qoyma
ciyinlik geyimin kirak hissasinda qol yeri kasiyina universal magindabandlanir. Arxa ciyinlik Uz
hissaya ciyinlikla, eyni zamanda ya da qol yerinin icrasi zamani xususi maginda bandlamak olar.
Ciyinliyin yuxari terafi isa ¢iyin tikisine universal masinda bandlanir.

Ciyinin hazirlanmasi. Katan, bort par¢casindan, ya da toxunmayanpargcadan olan ¢iyinliyin
ust va alt hissesinin arasina bir ne¢a lay vatin ve ya sini mahlic, yaxud buna banzar toxunmayan
parca qoyulur. Onun oval terafinin qalinhigi tadricen nazildilerak boyun xettine teraf yox edilir.

Ciyinlik alt hissa terafden ziqzaq tikisli xiisusi masinda ve ya universal masinda bos tikisle,
oval kesiyine paralel olmagla, ara mesafeleri 10-30 mm olan tikisle sirinir. Ust ¢iyinlik hem
toxunmayan pargadan tikiimakla, hem de porolon qgatli xususi formasi (qgalibi) olan presda
hazirlanir.

Ciyinlik xtsusi presda Utllenir va oval formaya salinir. ©gar ¢iyinliyin sirlnma tikisi geyimin
kirak hissesinde Ust terefden mulsahide olunarsa, onda onun Uzerine alave parga qati, yaxud
toxunmayan parca qoyulur. Parga giyinliye yapisgan saplarla, nemlanib-isidilma amaliyyati zamani
birlesdirilir. O, ¢iyinliye xususi, yaxud universal masinda igari kasiyinden 5-7 mm masafada 3-5 sm
uzunlugda bandlanir. Geyimlards astarin gol yerini Uz hissenin gol yerina birlagdirdikde pargadan
istifade edilir. Pargca 4-5 sm eninda Ust ciyinliyin Uzarina astar yatan terefs ele qgoyulur ki, onun
bandlanmayan kanar ucu ¢iyinliyin kasiyinden 1-2 sm kanara gixmasin.

istiliksaxlayan ara materialinin iglanmasi.

iglim zonalarina mivafiq olaraq qis geyimlerine slave istilik saxlayan ara materiali qoyulur.
istilik saxlayan ara materiali kimi pambigdan, vatindsn, siini panbigdan ve penopolikretandan
istifade olunur. iglim zonasindan asili olaraq geyimin dds hissesine ve kiirayine istilik saxlayan ara
material kimi 1,5-2,5 lay pambiq va vatin qoyulur.

istilik saxlayan ara materiallarinin hissaleri 1 sm eninds yapisdirici tikisle universal masinda
birlesdirilir. Xisdak 0,7 sm eninda ela iglanilir ki, getdikca tikisin eni yox olsun. Vatin laylari bir-birine

gabaq hissainin bortu boyu, ve arxa hissasinin ¢iyin hissasinin ve yan kasiklerinden bigaqgl



universal masinda sirinir. ©ger istilik saxlayan material pambigdan hazirlanarsa cunanin arasina
ddsenerok sinnir. Sitnma amaliyyati gox iynali xiisusi masinda aparilir. Istilik saxlayan ara
materiali 10 laydan ibaret dast halinda yidilir, Gzerine Ulgu qoyulur. Ve hearaket edan bigici
masinda bigilir.

Ponepolutan istilik saxlayan ara materiali govds hissade iki layli, atek hissades isa bir layh
hazirlanir. Geyimin qabaqg hissasindaki ikinci lay bortun kasiyina 1-1,5 sm gatmamalidir. Ona gora
de istilik saxlayan ara materiali miayyan qgadar nazildir. ©sas lay va ikinci lay eleca da ciyin
kosikleri ve lay kesikleri universal masinda 0,3-0,4 sm eninda bir-birine sirnir.ikinci lay ve tikislor

geyimin asdar tersfinde olmalidir.

8. Salvarin asas hissalarinin islonmasi

Salvar hissalerinin islonmasinde muayyan ardicilliqg olsada onun konstruksiyasindan asil
olaraq islanma texnologiyasi bir-birindan farglenir. Teyinatindan, modelindan, konstruksiyasindan
va parcanin c¢esidinden asili olaraq salvarlar muxtelif olur. Lakin onlarin hamisinda islenma
ardicilhdr eynidir. ©vvalca asas hissalar (qabaq ve arxa hissalar, qulfin, diyma yeri, kamar, korpu),
sonra ise cib, miyancga, bel yeri, balaq islanilir vo tamamlama amaliyyatlari aparilir.

Konstruksiyasina gora salvar kemarls, ilgek yeri va diyma yeri ilo birlikde bigilan va ayr
bicilen, yan tikisli ve yan tikissiz, balagi manjetli vo manjetsiz, ciblari muxtslif ydnalisda olur.

Salvarin esas hissasinin islanilmasina: xigsdeklar va bukuklar, namlanib-isidilma amaliyyati
daxildir. Salvarin gabaq hissasi muxtslif fasonda olur. Onda bir ve ya iki blkik, yaxud xisdak olur.
Xisdoek va bukulkler avvaller keg¢diyimiz paltoda oldugu kimidir. Sonra gabaqg hissasinin kasiyi
atdlenir, yigma va qasma isa bir terafe ttulenir.

Kisi yun salvarinin gabaq hissesine diz yerinin dartilmasinin va tez suzulib cirllmasinin
garsisini almaqg ucln ipak astarliq parcadan astar tikilir. Astarlig parca salvarin gabaq hissasinin
diz sahasinds uzden 0,4-0,6 sm ensiz ve balaqgdan 15-20 sm qisa bigcilir. Astarin balaq kasiyi iki
defe: avvalca 0,7 sm, sonra is@ 1 sm eninda igeri gatlanir. Birinci gatlamanin kenarindan 0,1-0,2
sm arall universal masinda tikilir.

Astar salvarin qabaq hissasinin iceri terafina ters Uzl i¢eri olmaqgla qoyulur. Kasikler
barabarlasdirilir, gabaqg hissanin yan ve addim kasiklari astarla birlikde xtsusi maginda ilmaklanir.
Cib yan tikisde oldugu halda onun yan kasiyi balagdan cibin alt ¢artiyine gadar sag addim kasiyi

tam, sol addim kasiyi ise duyma yeri kasiyine qadar ilmaklanir.



9. Salvarin miyangasinin va belinin islanmasi

Salvarin bel yerini islemak Ugun avvalce miyanga isleniimalidir. Miyanga asasen salvarin
gabaq hissasinda olur. Bazi modellarde miyanga yan tikisde da yerlasgdirilir. Miyanganin iglanilmasi
ucun ilgek yeri (qulfik) ve duyme yeri hazirlanir. Qulfik gabag hissenin sol, duyma yeri ise sag
tarafina tikilir.

Qulfigin hazirlanmasi: Qulfiq calaql oldugda 0,7 sm eninda tikilir, sonra tikis agilaraq Gttlanir
vo saligaya salinir. Qulfig xarici kasikboyu gevrilan tikisle universal masinda keasiyi 0,4-0,5 sm
eninda igeri qatlamagla asas par¢adan 0,15 sm eninda kant alda etmakle baxyalanir. Qulfik adi
gaydada hazirlandiqda onun (zarine Ulgu ile ilgaklerin yeri ve yonalisi qeyd edilir. ligak qulfigin
kenarindan 1 sm arali xtisusi masinda ilmaklanir, ilgayin yonalisi qulfigin kenarina nisbatan maili,
yaxud ona perpendikulyar olur. llgayin uzunlugu diilymenin diametrinden 0,5 sm artiq olmalidir.

Hazir qulfigin astarli terefi miyanganin astari teraefe ele qoyulur ki, o qulfigin tikilmamis
kanarindan 0,4 sm qiraga ¢ixmis olsun. Bundan sonra qulfigin i¢ari kasiyi miyanganin astari ila
birlikde universal masinda tartibatin kdmayi ila hagiyslenir. Yaxud da qulfigin i¢ari kasiyi xUsusi
maginda ilmaklenir.

Sonra hazir qulfiq astar terafden Utllanir, cevrilir, tikis dizaldilib sealigeya salinir, asas
parcadan 0,15 sm eninda kant duizaldilib baxyalanir.

Diyma yerinin iglenilmasi. Duyma yeri calaqgli oldugda 0,7 sm eninds tikisle calanir, tikis
acihib atulenir. Duyma yerinin xarici kasiyi astarla, gevrilan tikigla 0,15 sm kant almaqgla duyms yeri
torefdan tikilir. Sonra Ust terafe gevrilib saligeys salinir esas pargadan 0,15-0,2 sm kant almagla
baxyalanir, duyma yeri utulenir, astarin i¢ari kasiyi ile qatladilir ki, onun gatlanmis kanari duyma
yerinin baxya tikisinin altina digsin va onunla birlikda tikilsin.

Salvar balaginin igslanmasi. Salvar balaginin qatlanma payinin iglanilmasi Ggtin onun sag va
sol balagi Ust-Usts qoyulur, addim va yan tikisleri barabarlasdirilir. Miyanga yerinin kanari, kemarin
yuxan kanari va salvarin orta tikisi duzaldilerak seligaya salinir. Balagin kasilacek yeri ve qatlanma
payinin xatleri addim va yan tikisleri tarefdan Ulgu vasitasile qeyd edilir. Artiq yerlar kasilib atilir.

Balaq kasiyinin saplari sokulmamak Ugln o, ilmaklanir ve ya kdba ila hasiyalenir. Balagin
mohkamliyini artirmaq Ug¢un onun gatlanma payina daire boyu xususi lent tikilir. Bu zaman o,
balagdan 0,1-0,2 sm kenara ¢ixmalidir. Lentin uclari 1-2 sm uzunlugunda ust-Uste qoyulur, 0,5-0,7
sm icgeri qatlanir va duzbucagl saklinds tikilir. Qatlanma payinin kasiyi qeyd edilan xattden gizli
tikisli xisusi masinda igari tarafdan basdirilir.

Balag manjetli oldugda ona 0,1-0,2 sm kenara ¢ixmagla 0,5-0,7 sm masafade lent tikilir.
Sonra balaq geyd edilmis xatdan i¢ari qatlanib gizli tikisli xsusi maginda ya da universal masinda

lentin qiragindan 0,1-0,2 sm aral islenir. Lentin galin kenari eyni olgude, kant saklinde manjetin



gatlanma payindan 0,1-0,2 sm kenara cixarilir. Manjet salvarin Uz terefine qatlanir. Xisusi
masinda va ya alda koklanir.

Balag xususi sixacda Utllandikde kdklenmir. Manjet yan ve addim tikisine uygunlasdirilir.
Yuxari kenarindan 1-1, sm asag! xususi ve ya universal maginda ela bandlanir ki, Uz terafinden

goérinmasin. Sonra manjet saliqs ile duzaldilib preslanir.

10. Yubkanin asas hissalarinin iglanmasi.

Yubkanin dilyma yerinin iglanmasi

Yupkanin belini baglamaq tug¢in diymalanma yeri islenib-hazirlanir.

O, modaya muvafiq olarag qabaq ve arxa taxtada, tikisde blklikds va ya xUsusi kasikda
ola bilar.Yubkani baglamaq Ugun qarmag-ilgekden basma duymadan ilgek diymaden ve
“‘molniya” lentinden istifade edilir.

Duymalanma vyerinin uzanmasinin garsisini almaqg Ugun onun ust hissesinde gatlanma
xotti icari tarafden kdmakgi ulgu ile geyd edilir.

Ondan 0,2 sm arali musyyen qader dartilmaqla yapisganli kromka qoyulur, yaxud
yapisgansiz kromka ve ya aramateriali kenarindan 0,2 sm arali unversal masinda tikilir.
Qatlanma payinin kanarina astarilig parcadan kdbs qoyulub 0,4-0,5 sm eninda gevrilon tikis
islenir va onun igeri tarafine cevirilir, bunulada 0,4-0,5 sm eninda kant alinir. Kanti daimi
bandlemak Ugln c¢evrilan tikisin yaninda yeni tikis salinir. Bu halda ara materiali da hamin
tikisin altina dusdr.

Duyma yerinin alt hissasinda qatlama payinin kenarina astarliq par¢cadan novba qoyulub 0,4-
0,5 sm eninda ¢evrilan tikigla tikilir. Kdba kasiyinin kenarindan 0,4-0,5 sm eninds i¢ari gatlamaqla
kant alinir ve universal maginda ¢evrilan tikigin yanindan tikilib bandlenir.

Astarliq parcanin igeri kesiyi 1 sm eninds igeri gatlanir va ondan 0,2 sm masafada universal
masinda islenir. Yubka diymalandikds bu tikis Uz terafden gérinmamalidir. Astarliq parganin icari
kasiyi gizli tikisli xUsusi masinda islanilir.

Yubkanin hissalerinin kasikleri qabaq hisse tarefden birlesdirilir. Sonra tikis acilib Gtllenir.
Duymalanma yeri asagi kasiklarden 1 sm yuxari universal maginda U¢ tekrar tikigle enina
bandlanir. Qatlama payinin kenari modela muvafiq olaraq baxyalanir. Sonra duymalenma yeri Uz
va igari taraefdan Gtulanir.

Oger yubka bukull olarsa onun baxyasinin eni diymalenma yerinin eninds olmalidir.



11. Yubkanin bel yerinin islanmasi

Yubkanin bel yerini, kasiyini i¢ari qatlayaraqg 1) ayri bigilmis kemarle, 2) korsaj lenti ila, 3)
calanan kamarls islonmak olar.

1. yubka ust tarafden kemarla hazirlandiqda avvalce kamear tikilir. Bunun Ggun o, Uz tersfi
iceri olmagla qgatlanir, arxa hisseya taraf tikilon ucu enina, qabaq terefs tikilon ucu isae Ugbucaq
soklinda cgevrilon tikigla 0,7 sm eninda tikilir. Kinclarinda 0,2 sm tikis pay! saxlamaqla artigi kasilir.
Kamarin uclari Uz terafe gevrilib dizaldilir ve UGtllanir. Kemar yubkanin Gz terafina qoyularaq
kasikler barabarlagdirilir. 0,7 sm eninda bel yerina birlasdirilir. Kemar diymalanma yerindan alt
gatin kenarindan Ust gatin kenarina kimi tikilir. Sonra kemar yubkanin igeri tarafine yonaldilarak
onun kenarlari 0,1-0,2 sm masafada basdirlir. Yubkanin igari tarefinden kemerin calandidi tikis
utulenir. Bu tikis zamani astarliq pargadan hazirlanmis asilganin uclari gabaq ve arxa hissalarin
ortasindan bearabar masafade yerlagdirilib, 2-3 irali-geri tikisla bandlenir. Kemar yubkanin tzlina
gaytarilir 0,2-0,3 sm kant alde etmoak Utllenir. Kemarin asagi kanari bir-birindan 10-12 sm
masafade igeri terofden 5-6 tikisle yubkaya bandlanir. Belaliklo de kemar Ustdan baglanan kimi
gorundar.

Karsaj lenti ile iglanmasi. Yubkanin bel yeri korsaj lentiila iglenildikde yubka uzununa
gatlanib  Gtdlenir. Xigsteklerin, buklklerin, yan xisdeklerin va.s dlzgunliyd ulgu ile
muayyenlagdirilir.

Lentin bir terafi tumanin igarisine lent kasiyindan 0,2 sm, tumanin yuxari kasiyinden isa
0,7 sm masafada tikilir. Onda lentin bir ucu diymsa yerinin alt gatinin kanarindan 2,5 sm ikinci
ucu ise ust qatin kanarindan 1 sm artiq saxlanilir. Duyma yerinin alt gatinin kenarindan Ust
gatinin kasiyine qadar tikilir. Lentin  ucu 1 sm igeri gatlanir ve ona xususi masinda qarmaq-
ilgak tikilir. XUsusi masin olmadiqda ise demir qarmaq ilgak har iki qulagindan ve ucunun
gatlanan yerindan 4-5 tikisle bandlanir. Lent uzununa qatlanib, ilgak tikilmis ucunun altina kegirilir
va yan qulaglari slda tikilir. Korsaj lentinin birlesmayan kasiyi tumanin Uz tarefine uygunlasdirilib,
onun kanarindan 0,1 sm masafeda basdirilib, eyni zamanda lentin ikinci ucu gatlanib tikilir. Lentin
ustune astarliq parcadan iki asqi bandlenir.

Calanan kamarla iglanma. Tumanin bel yeri kosiyi calanan kemarle islendikde kemarin Uzl
tumanin igari terafine yonaldilib diyamsalanan yerinin alt gatinin kenarindan Ust gatinin kenarina
gader 0,7 sm masafada tikilir. Eyni zamanda tumani agmagq Ucln ona asqil bandlanir. Kemar uc
torafi icari olmagqla c¢evrilir va uclari 0,5 sm eninda gevrilan tikigla islenir. Kinclarinde 0,2-0,3 sm
tikis payl saxlamagla artigi kasilib atilir. Kemarin uclari Ust tarafa gevrilib duzaldilir, ikinci kasiyi 0,7
sm igeri gatlanib ve hamin yerds 0,2 sm masafedsa calanma tikisinden 0,2 sm asagidan, eyni

zamanda kamar uclarinin qiragi onlardan 0,2 sm masafada baxyalanir.



Duaymea yerinin Ustina ulgu ile garmaq yeri geyd edilir, gatlanma pay! ile astarin arasinda
yerlagdiron qarmagi ayri ucu gatlanan kenardan agiimis degiklarden xarice ¢ixarilir vo nahayat
yuxarida gosteriloen qaydada barkidilir.

Yubkanin atak kasiyinin iglanmasi. Yubkada ateyin qatlama payinin miayyanlagdiriimasi
Ucln onun qgabaq ve arxa hissaleri ortadan gatlanir, yan tikisleri, simmetrik olan yigmalari
barabarlesdirilorak stolun Uzerine serilir. Btayin gatlama payi ve artiginin kasilib atilmasi tlgu ile
geyd edilir. ©gear bukikler varsa kdklema saplari sokulur, tikisler Gtdlanib gatlanmis oldugda
asagidan 8-10 sm arali gertilir va tikis acilir. Yubkanin atayi qeyd edilmis xatden gatlanir ve ondan
2 sm arali, klyos yubkalarda otaek isa iki carge xususi masinda koklanir. Bu halda qatlanmis kok
birinci kok gatlama yerindan 1 sm, ikincisi isa kasikden 1 sm arali salinir. Yubkanin atayi qatlanib-
koklandikden sonra kasik tarafi ikinci dafe i¢ari qatlanib gizli tikisli xtisusi masinda basdirilir.

Yubka sapi asan sokulen yun parcadan tikildikde onun atek kasiyi ya xususi masinda
ilmaklanir, ya da astarliq pargadan kdbs ile, ya da lentla universal masinda islanilir.

Yubka galin yun pargadan tikilendsa ateyin gatlama payini yapisqanla planka ila yapisdirmaq
mumkundar. Bunun dgun onun ilmaklanmis kasiyinden 0,1 sm arali yapisqanl planka qoyulub,
atok gatlanib koklanir, sonra preste utulanir. Daha sonra kdklama sapi gixarilir.

Yubka pambiq pargadan tikilenda eteyin gatlama payinin kasiyi i¢ari gatlanib kdklemaden

xususi yaxud da universal maginda basdirilir. Sonra yubkanin atayi Utl va ya presda utllanir.

12. Jiletin tayinati ve gabaq hissanin hazirlanmasi

Jilet kisi kostyumunun asas hissasidir ve onunla “Ucliik” taskil edir. O, miixtslif modellords -
birbortlu va ikibortlu, yaxali ve yaxasiz, iki ve ya dord kasik cibli, cibi listikli ve ya gapaqli islenir.
Onun arxa hissasi orta tikisli ve yigmal olur, bel yerine metal toqqalari kemarcik tikilir, bort ve atayi
baxyalanir, yaxud gizli tikigli, yaxed da temiz kenarla islenilir. Jiletin qgabaq hissesinin
hazirlanmasina bort yigmalarinin, ciblerin va astarin islenmasi, onlarin birlasdirilmasi ve namlanib-
isidilma amaliyyati daxildir.Jiletds yigma xisdakli va xisdaksiz olur. Xisdaksiz yigmanin yeri tlgu ila
nisanlanir ve altina pambiq parga tikasi qoyub tikilir.Sonra o, yanlara agcilib Gtulenir, sondaki
bosluq utl ile aradan qaldirilir.

Xisdakli yigmanin tikiimasina onun baslangic noqtasina 1-1,5 sm qalmis baslanir, bel yerina
gadar tadrican 0,7 sm enlilesdirir. Xisdak bel yerinden atays gedar olanda onun tikigi tedrican
itirilir. Sonra yanlar1 acilib Gtdlanir ve sonunda alinmis bosluq daf edilir. Jiletin dés va yan ciblari
listikle hazirlanir. Yan ciblar dés ciblare nisbatan bir gader bdylk olur. Listikli cibin hazirlanmasi
pencakde oldugu kimidir. Lakin Jiletde listikli cibin iglenilmasinin bazi xususiyyetleri vardir:

Masalan, listikin yuxari kenari astarla tikilir. Listikin uclari iki paralel tikisle aralarindaki masafe 0,1-



0,5 sm olmagla baxyalanir.

13. Tikis mamulatlarinda aparilan tamamliama iglori

Ust geyimlarin hazirlanmasinda tamamlama islarina ilgek yerlarinin nisanlanmasi ve
ilmaklanmasi, geyimin temizlanmasi, Utilanmasi, duymalarin tikilmasi ve sapdan ilgak duzeldilmasi
daxildir.

lgayin yeri modaya muvafiq olaraq tlgi ile nisanlanir va xiisusi maginda ilmaklanir.

Geyimlarin tamizlanmasi dedikda onun astar va Ust terafinda kdklama saplarini, talonlari,
saplarin ucunu, tabasir izlerini xtsusi firca vae basga vasitalarle tamizlema nazarda tutulur.
Geyimler Uz tarefdan alle ve ya mexaniklasdirilmis fircalarla temizlenir. Sonra ise son - namlanib
isidilma amaliyyati aparilir. Bu isda texniki telablara riayat etmak olduqca vacibdir. Clnki mahsulun
keyfiyyatli vo celbedici olmasi tamamlanma islerinden asilidir. is ne gader deqiq ve texniki
taleblare duzgun amal edilmakls yerina yetirilse, hazir mahsulun keyfiyyati de bir o gader yuksak
olar. Son tamamlama amaliyyatinda hissalarin kanarlarinin dizsldilmasi, onlarin nazildilmasi,
saxliginin sabitlegdirmak, azikliyinin, pariltinin aradan galdiriimasi, temizlenmasi kimi muhim
texnoloji prosesloer yerina yetirilir.

Tikis mamulatlarinin tamamlama islerinde muxtslif avadanliglar: presler, muxtalif Gtuler,
pulverizator, hava buxar manikenlari, xtsusi Utu stollari va s. tetbiq edilir.

Paltoda (pencak va jaket) sonuncu Utlilama amaliyyati beladir: geyimin cibi, yigma, yan va
arxa hissanin orta tikisi, gabaq hissanin gabariq sahasi, bortu, yaxasi, atayi, ¢iyin tikisi, qollari, qol

akati.

YENi MATERIALLARDAN UST GEYIMLORININ HAZIRLANMASI XUSUSIYYOTL®RI
14. Toxunmayan materiallar suni xazlardan hazirlanan mamulatlar

Toxunmayan materiallar trikotaj ve qeyri-parga asasli suni xazden hazirlanan geyimloer
islonildikde avvalca onlarin hissalarinde lazimi qeydlar (nisan, ¢artik) aparilir. Modanin texniki
tasvirinde nazerde tutulan yerlora kromka qoyulur ve yigmalar tikilir. Bortun ve eteyin qatlanma
pay! iceri terafden tabagirle nisanlanir. Stni xezdan hazirlanan geyimlards kromka borta, boyun
kasiyina, xistok ve qol yerina, atayin qatlanma payina ve kasiklare qoyulur. Xistak-xaztikan
masinda, tikis kasiyinden 1 sm asagidan aparilir. Bortun kanarina bez, kolenkor va flizelindan
alave gat (qatlanma payina ise yapisqanli kromka) qoyulur.Bunlar diyma ve ilgek yerini
mdhkamlatmak Uclindlr; qabaq hissaye gizli tikisli xisusi masinda sirinir.Geyimda geyd edilmis
yera Uz terefdan gaytan ilgak tikilir.Onun kasilmis ucu ug tekrar tikisle barkidilir.

Modadan asili olaraq geyim i¢gariden duymalana biler.



Bortun kenari bortalt ile islondikde onun gatlanma xeattinden 1sm masafadan koklenib bort
kasiyinden 2 sm arali gizli tikigli xsusi masinda gabaq hissaye basdirilir. Bu emaliyyat bortaltisiz
geyimlardas astar birlesdirildikdan sonra icra edilir.

Astari atays birlagdiriimayan usaq ve yeniyetma geyimlarinda atayin i¢ tarefina qatlanma payi
xottinden azi 6 sm, boyuklar Gglin geyimlards ise 10 sm eninde astarliq parga tikilir. Dtayin
gatlanma pay! geyd edilmig xatdan igeri qatlanir ve kasik boyu gizli tikisli maginda basdirilir.
Astarliq parca iceri tarefe diizaldilib onun yuxari kasiyi 1 sm enindas igari gatlanaraq xezin asasinda
gizli tikisle basdinlir. 84 dlgiden boyuk olan geyimlarde astar atayinin yan tikisleri geyimin atayinin
kObasina saxlayici parga ila bandlanir

Yaxaliga bez, kolenkor va flizelinden aragati qoyularaq alt yaxaliga gizli tikisli xtisusi masinda
sirinir. Birinci siriq yaxaligin oturacagina (ve ya qatlanan kanarina ), sonraki siriglar ise (3-4 sm
ara masafesi saxlanmagla ) onlara paralel tikilir. Alt yaxaligin oturacagina universal masinda ensiz
kolenkor pargca ve ya kromka birlagdirilir. Yaxa - gevrilan tikisle, uclarinda yigma alde edilmakla
xaztiken magsinda islenib Uz tarafs gevrilir va Ust yaxaligdan kant alinmagla kdklanir.

Qol 6z yerina va kasiklar bir-birina xaztiken masinda birlagdirilir. Qolun agzina gizli tikisli
xususi masinda ara materiali kimi bez, kolenkor ve flizelin bandlenir.Qol agzinin gatlanma pay!
geyd xattindan igeri gatlanib kdklenir. Qol astari ve istilik ara materiali golun adézina universal
masinda tikilir. istiliksaxlayan material (vatin) golun astarina bigaqgli universal masinda birlesdirilir.
Yaxud qol astari istiliksaxlayan materiala yalniz agzi

boyu universal masinda tikilir. Astar ipak par¢adan oldugda onun qabaq kasiyi da bandlenir.
Astar avval adi gaydada hazirlanir, sonra vatina yan tikislarda, bort ve boyun yeri kasiyinda bigaqli
universal masinda barkidilir.Ciyin kasiyinden sonra qol yerina qolun astari calanir. Astar bort

kasiyina, yaxaliga alda kdklanir, sonra ise universal masinda 1 sm eninda tikilir.

15. Uggat sirnmis materialdan hazirlanana geyimlor

Kisi, gadin ve usaqlar lUgln godekce, palto, yarimpalto hazirladiqda ¢oxiynali masinda
sirinmis (sUni pargadan Uz va astar ara materiall, sini pambiq ve vatin) materiallardan istifade
edilir. Bela geyimlare astar tikilir. Hissalor barkidici, yapisdirci tikisler va baxya ils islanilir (yaxud
avvalce kasiklar iimaklanib, sonra yapisdirici tikigle birlosdirilir).

Uggat sirinmis materialdan hazirlanan geyimlorde do kesik ve bitév olur. Xistak barkidici
tikisle xistaklar islonildikden sonra kesiyi ilmaklanir, sonra ise tikisin yatimini saxlamaq Ugun
baxyalanir.Butov xistak ise barkidici tikisle islanildikdan sonra ilmaklenmir, yalniz baxyalanir.

Bortun kenarina, ataye, listike ve Ust ciblarde alave material gqati ve kromka, kesik ciblerda

isa cib althgr qoyulur.Kasik ciblar astarli iglanilir. Bort, bortalti ila ¢evrilan tikigle be ya qabaq hissa



ile butdv bigilan bortalti ila iglenilir. Bortaltini borta birlesdirmazden avval onun kasikleri, elace da
gabaq hisse ile butdv bigilan bortaltinin igeri kasiyi ilmaklanir. Bort gevrilan tikisle islonildikde
«molniya» lenti bortla bortaltinin arasina qoyulub tikilir, sonra bortalti iceri tarefe yonaldilib bort
boyu baxyalanir. Bortu « molniya » lenti ile hazirladiqda bortaltisiz da keginmak olar.Bu halda
gabaq hissanin bortuna lenti tikmak Ggun gatlanma payi slave edilir. Bort kasiyi ilmaklanib qatlanir
ve « molniya » lente baxyalanir. ©gar bortda asma ilgek (qaytan va lent) nezarde tutulmusdursa, o
0z yerina tikilir.

Yaxaligin iglanilmasinda bazak ugln trikotajdan ve suni xezdan istifade olunur. O, cevrilan
tikisle iglenilir. Kant Ust yaxaligdan duzsldilir.9ger yaxaliq bazaksiz olarsa, bu halda birhissali
hazirlanir, onun yan va boyun yerina yatan kanari ilmaklanib, kincleri tikilir, Gz tarafe gevrilir, tikis
baxya ila iki tarefe yatirdilir.Yaxaligin uclarina ve boyun yerina yatan kanari baxyalanir.Yaxaliq
geyimin boyun yerinin ve bortaltinin arasina qoyulub birlegdirilir. Bazen yaxaliq ¢iyin tikisi yaninda
0,7-1,0 sm eninda qatlanib baxyalanir. Birhissali yaxaliq geyima tikib-ilmaeklayan masinda
birlegdirilir. Qolun agzi ilmaklanib igeri gatlanir ve ilmakleanan kanarindan 0,3-0,5 sm masafeda
baxyalanir.

Miixtalif @sash suini materiallardan hazirlanan hissalarin kasiklarinin iglonilmasi

Coxqatli parcalardan tikilan geyimlarda yan va ¢iyin kasiklarinin uzanmasi qgarsisini almaq va
davamliligini artirmaq tgln onlara lent tikilir. Bunlarda namlanib - isidilma amaliyyati apariimadigi
Ugun butun tikiglar baxyalanir ve ya tikis paylari agilib igaridan lentle yapisdirilir. Agilmis tikiglarin
ustiindaki yapisganl lent her iki terefden 0,2- 0,3 sm masafeda tikilir.Bu tikisin mdéhkemlik va
hermetikliyini tamin edir. Butin kasiklar tikimazdan avval ilmaklenir ve ya onlara kdba qoyulur.
Oger tikis bir terafe yatirdilib baxyalanirsa, onda ancaq ust kasik ilmaklanir, yaxud ona kdba
salinir. Stni xaz yapisdiriimis parcadan tikilen geyimlarin tikis payi yatirdilib baxyalandigda tikigin
galin alinmamasi Ugun igaride qalan kasikda xazin tuku qirxihb atilir. XUsusi geyimlards tikiglarin
hermetik olmasi Ggun onlarin bir tarefina termoplastik yapisganli xtisusi lent ¢akilir. Onda tikisin eni
0,5-0, 7 sm, yapigsgan ¢akilmis lenti eni ise 1,6-1,8 sm-a gadar olur.Tikisde hermetiklik nazarda
tutuldugda baxyalanmir.

Geyimda atayin ve gol agzinin kasiklari eyni Usul ila hazirlanir. Onlar agiq kasikle baxyalanir
vo ya koba ile hasiyalenir. Bu halda geyimin atayi ve golun agzi 1,5-2,0 sm qgatlanib iki defe
baxyalanir; birinci baxya gatlanan kanardan 0,2-0,3 sm masafada, ikinci baxya ise igaridaki

kasikdan 0,3-0,5 sm arali salinir.



Tikis mamulatlarinin texnologiyasi-2

fannindan imtahan suallari

Ust yaxali§in islenmasi, alt yaxali§a birlesdirilmasi
Alt yaxaligin islenmasi

Ust yaxali§in alt yaxaligla birlagdiriimasi
Yaxaligin yaxaliq yerina tikiimasi

Ust xaz yaxaligin yigilmasi ve islonma xiisusiyyati
Xaz yaxaligin yaxaliq yerine tikilmasi

Konstruksiyasi texnologiyall yaxaligin hazirlanmasi ve yaxaliq yerina tikilmasi

© N o a bk wbhb =

Qolun iglanmasi ve qol yerina birlasdiriimasi

9. Qol astarinin va istilik saxlayici ara materialinin hazirlanmasi
10.Qolun iglanmasi

11.Qol agzinin islenmasi

12.Qolda dirsak kesiyinin va glisin islanmasi
13.Qolun manijetinin iglanmasi

14.Astarin gola birlesdiriimasi

15.Qolun agzinin manjetsiz islonmasi

16.Qolun agzinin, qatlanan manjetls igslanmasi
17.Qolun qol yerina birlagdiriimasi

18. Muxtslif konstruksiyada bigilan golun islanmasi
19. Astarin islanmasi

20.Ciyinlik ve ¢iyin althiginin iglonmasi

21.Ciyinliyin hazirlanmasi

22.Istiliksaxlayan ara materialinin islonmasi

23.Ust giyinliyin geyima birlagdirilmasi

24.Astarin geyima birlagdiriimasi

25.Istilik saxlayan ara naterialinin Gza birlesdiriimasi
26.$alvarin arxa hissasinin hazirlanmasi
27.$alvarin asas hissalerinin islanmasi

28.Salvarin miyangasinin — qulfikin islonmasi
29.$alvarin miyangasinin — diymsa yerinin iglonmasi
30.$Salvarin asas hissalarinin birlogdirilmasi
31.Salvar balaginin gatlamagla islenmasi

32.Salvar balaginin manjetle igslomasi



33.Yubkanin diuymalenma yerinin agiimasi

34.Yubkalarda duymalanma yerinin gorinan “molniya” lenti ile islonmasi
35.Yubkalarda diymalanma yerinin gérinmayan “molniya” lenti ile islanmasi
36.Yubkanin bel yerinin ayri bigilmis kemarla islonmasi

37.Yubkanin bel yerinin korsaj lenti ile iglanmasi

38.Yubkanin bel yerinin calanan kemarla iglanmasi

39.Yubkanin atak kasiyinin islonmasi

40. Jiletin teyinati ve gabaq hissasinin islonmasi

41 . Jiletin gabag hissasinin namlanib, isidilmas ila isledilmasi

42 Jiletin arxa hissasinin igslanmasi

43.Jiletin arxa hissasinin astara birlagdiriimasi

44 Tikis mamulatlarinda aparilan tamamlama igleri

45.Yeni materiallardan geyimlarin hazirlanmasi xususiyyetlori

46.Ucqat sirinmis materiallardan hazirlanan geyimlor

47 .Muxtslif asasli suni materiallardan hazirlanan hissalarin kasiklarinin iglanmasi
48.Pencayin (paltonun ve jaketin) Gtilema qaydasi

49.Salvarin utulema gaydasi

50.Jiletds aparilan tamamlama isleri
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